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KLEINMAGNETE IN HOHER VIELFALT
jn D‘ SN sicherr

=) Qualitat, Leistung und Lebensdauer

). l l ‘!“)l.] =) Wirtschaftlichkeit
=) GroBes Lager

F
3_ , 'Ir ”’ =) Problemlésungskompetenz
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' — — =) Konstruktion und Produktion von Magnetsystemen
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EINE VIELFALT AN KLEINMAGNETEN
FUR DEN EINSATZ IN DEN VERSCHIEDENSTEN
ANWENDUNGEN

=) Flachgreifer

=) Stabgreifer

=) Topfmagnete

=) Stabmagnete

=) Magnetkerne

=) Magnetleisten

=) Magnete mit Gummilberzug
=) Magnetband

=) QOrganisationsmagnete
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PRODUKTUBERSICHT

TECHNISCHE HINWEISE ZUR MAGNETTECHNIK
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Einfliisse von Einbau und Einsatzart auf die magnetischen Haftkrafte 10
Gebrauchshinweise und Magnetisierungsarten 11
Fachausdriicke und physikalische Kennwerte der Permanent-Magnetwerkstoffe 12
Auslegungsrichtlinien fir Permanent-Magnet-Systeme 13

HALTEMAGNETE AUS HARTFERRIT

SAV-ART.-NR. | PRODUKTE BEMERKUNGEN SEITE
240.01 Flachgreifer Bohrung mit Senkung / Zylinderbohrung 14
240.02 Flachgreifer Zapfen mit Innengewinde 15
240.03 Flachgreifer ohne Gewindebuchse 15
240.08 Flachgreifer mit Gewindezapfen 16
240.23 Flachgreifer mit Innengewinde 16

HALTEMAGNETE AUS NEODYM (NdFeB)

SAV-ART.-NR. | PRODUKTE BEMERKUNGEN SEITE
F . 240.14 Stabgreifer mit Innengewinde auch in rostfreier Ausflihrung RF 17
| | 240.16 Stabgreifer mit glattem Zapfen 17
240.17 Stabgreifer Hochenergie-Magnete auch in rostfreier Ausfihrung RF | 18
' 240.18 Flachgreifer glatt ohne Zapfen 18
240.19 Stabgreifer auch mit Passung 19
ey 240.33 Flachgreifer mit Gewindezapfen 19
L tl_ ‘ 240.36 Flachgreifer Zapfen mit Innengewinde 20
\\J 240.38 Flachgreifer mit Bohrung und Senkung 20
240.41 Flachgreifer mit Gummilberzug | Zapfen mit Innengewinde 21
240.41 Flachgreifer mit Gummitberzug | mit Gewindezapfen 21
240.41 Flachgreifer mit Gummilberzug | rechteckig mit Gewindebuchse 22
‘ 240.42 Flachgreifer mit Gummilberzug | mit Innengewinde 22
240.43 Flachgreifer mit Gummilberzug | Ausfihrung flach oder mit Bohrung 23
240.44 Flachgreifer mit Gummitberzug | mit Schelle 23

HALTEMAGNETE AUS SAMARIUM-KOBALT (SmCo5)

SAV-ART.-NR. | PRODUKTE BEMERKUNGEN SEITE
- 240.09 Stabgreifer auch mit Passung 24
240.10 Flachgreifer glatt ohne Zapfen 24
240.34 Flachgreifer Bohrung mit Senkung 25
240.35 Flachgreifer Zapfen mit Innengewinde 25
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|SAL

PRODUKTUBERSICHT

HALTEMAGNETE AUS ALUMINIUM-NICKEL-KOBALT (AINiCo)

SAV-ART.-NR. | PRODUKTE BEMERKUNGEN SEITE
= 240.04 Stabgreifer mit Innengewinde 26
240.05 Stabgreifer mit glatten Zapfen ohne Passung 26
240.06 Stabgreifer glatt ohne Zapfen mit Passung 27
240.07 Stabgreifer glatt ohne Zapfen 27
TOPF-, HUFEISEN-, STAB- UND STARKMAGNETE IN RUNZELLACK
SAV-ART.-NR. | PRODUKTE BEMERKUNGEN SEITE
240.11 Topfmagnete, Runzellack mit Innengewinde 28
240.12 Flachtopfmagnete, Runzellack Bohrung mit Senkung 28
240.13 Knopfmagnete, Runzellack mit Durchgangsbohrung 29
240.15 Topfmagnete, Runzellack mit Abdriickschraube 29
241.06 Stabmagnete, Runzellack aus AINiCo, rechteckig und rund 30
241.14 Hufeisenmagnete, Runzellack aus AINiCo mit Durchgangsbhohrung 30
MAGNETKERNE
SAV-ART.-NR. | PRODUKTE BEMERKUNGEN SEITE
240.40 Magnetkerne, Hartferrit aus Oxit 31
240.45 Magnetkerne, AINiCo Bearbeitung nur durch Schleifen 32
v 240.46 Magnetkerne, AINiCo in frei wahlbaren Langen 32
240.50 Magnetkerne, SmCob mit hoher Nennhaftkraft 33
240.55 Magnetkerne, NdFeB Hochenergie-Magnet 34
240.56 Magnetkerne, NdFeB mit extrem hoher Nennhaftkraft 35
FLEXIBLE MAGNETE, MAGNETBANDER, ETIKETTEN, MAGNETFOLIEN
SAV-ART.-NR. | PRODUKTE BEMERKUNGEN SEITE
240.70 Flexible Permanent-Magnete leicht bearbeitbar 36
240.72 Magnetbander selbstklebend 36
240.71 Magnetbander mit Schere schneidbar 37
240.73 Magnetfolien in verschiedenen Farben 38
240.74 Magnetfolien Rohbraun 38
240.75 Magnetische Plakatkleber in verschiedenen Farben 39
240.76 Magnetische Takkis quadratisch und scheibenformig 39
240.77 Magnetische Taschen in verschiedenen Abmessungen 40
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PRODUKTUBERSICHT

ORGANISATIONSMAGNETE

SAV-ART.-NR. | PRODUKTE BEMERKUNGEN SEITE
240.80 Organisationsmagnete im Kunststoffgehause 41
240.83 Organisationsmagnete im Stahlgehause 41
240.84 Organisationsmagnete mit Stahimantel 42
240.85 Organisationsmagnete im Kunststoffmantel 42
240.88 Organisationsmagnete bedruckbar 43
240.89 Organisationsmagnete bedruckbar 43
240.90 Organisationsmagnete mit erhabenen Dekor 44
MAGNETISCHE HILFSWERKZEUGE
SAV-ART.-NR | PRODUKTE BEMERKUNGEN SEITE
242.08 Permanent-Magnet-Spannbldcke mit eingesetztem Haltemagnet 45
246.50 Permanent-Magnet-Gehrungshalter | Magnethilfe zum SchweiBen u. Montieren 45
246.51 Permanent-Magnet-Gehrungshalter | Magnethilfe zum SchweiBen u. Montieren 46
246.53 Permanent-Magnet-Gehrungshalter | Magnethilfe zum SchweiBen u. Montieren 46
240.66 Haftmagnet-Leisten als Organisationsmagnete 47
482.70 Permanent-Magnet-FiiBe schaltbar 47
246.01 Sacklochmagnete zum Entfernen von Spanen aus Sackléchern 48
246.02 Magnetheber zum Heben an schwer zuganglichen Stellen 48
512.03 Fangmessstab zum Aussortieren 49
532.10 Handentstapler zum Trennen von Blechen, mit Stiel 49
\ 532.11 Handentstapler zum Trennen von Blechen, mit Riemen 50
581.03 Haltemagnete fuir eine zuverlassige Spilung beim Erodieren 50
ELEKTRO-HAFTMAGNETE / PERMANENT-ELEKTRO-HAFTMAGNETE
SAV-ART.-NR | PRODUKTE BEMERKUNGEN SEITE
@ 241.29 Elektro-Haftmagnete in Flachbauweise 52
h ! J 241.31 Elektro-Haftmagnete in 2 Anschlussarten 53
241.32 Elektro-Haftstabe mit hohen Haftkraften 54
241.40 Permanent-Elektro-Haftmagnete elektrisch ausschaltbare Permanent-Magnete 55
241.41 Permanent-Elektro-Haftmagnete elektrisch ausschaltbare Permanent-Magnete 56
WWW.group-sav.com Kapitel 1
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Einfliisse von Einbau- und Einsatzart auf die magnetischen Haftkrafte

magnetische Wirkung von Eisenpolen:

Eisenpole kdnnen eine hdhere Kraftliniendichte im mag-
netischen Kreis bewirken. Dies fiihrt zu einer erheblich
verbesserten Haftwirkung, da sich der magnetische Fluss
um die Ecke lenken und auf die Haftflache konzentrieren
|&sst. Ein ungeféhrer Erhdhungs-Faktor flr die Haftkrafte ist
bei untenstehend abgebildeten Anordnungen angegeben.

a)

b)

d)

e)

h)

Katalog VIII

,Offener” Magnetkern
als Scheibe oder Stab
ohne Beeinflussung
durch Eisenpole:
Faktor 1

Mit Eisenrtickschluss-
platte:

Faktor 1,3

Mit Eisenrlickschluss-
platte und Mittelpol:
Faktor 4,5
Magnetscheibe im Ei-

sentopf (Haftmagnet-
scheibe):

Faktor 6
Magnetring im Ei-
sentopf mit zuséatz-
lichem Mittelpol:
Faktor 7

Magnetstab aus Al-
NiCo in Eisenbuchse
(Topfmagnete):

Faktor 7,5

Magnetplatte im U-
Winkel aus Eisen:

Faktor 5,5

Sandwich-Anordnung
aus einer Magnetplat-
te zwischen 2 Flach-
eisenpolen:

Faktor 18

Parallelschaltung meh-
rerer Sandwich-Anord-
nungen:

Faktor 18 x Anzahl

magn. Wirkung einer Riickschlussplatte:

/ﬁgi

20% 40% 50% 70% 90%

— 1=~ I1T= 1]
,20] 10,15] |0,10] [0,05| 0,02
e

| SN, N

Werkstoffabhangigke

technisch reines Eisen 1,00

0,94

0,82

GS und St 50 0,75

16MnCr5| 0,5

Ein weitreichendes, konzen-
trisches Magnetfeld ergibt
sich bei gegenpoliger Anord-
nung zweier Magnetbldcke
auf einer Riickschlussplatte,
wie es bei Fangmagneten
bendtigt wird.

vierpolige Magnetisierung:

Gute Haftung bei dinnen
Eisenblechen erfordert eine
hohe Feldliniendichte knapp
Uber der Magnetoberflache,
was mit vierpoliger Magne-
tisierung erreicht werden
kann.

Haftkraft und Oberflachengiite:

Die Prozentangabe ent-
spricht der verbleibenden
Haftkraft bei unterschied-
licher Oberflachengute.

it der Haftkraft:

Niedrigerer Anteil an fer-
romagnetischem Material
— z.B. Eisen — flihrt zu ge-
ringeren Haftkraften.

Abhangigkeit der Oberflache auf die

Verschiebekrifte:
| 100% 20-30% -. 30-40%E
g
A L) v

- s

in unmagnet.
| | Werkstoff
eingebaut
g g eyl I (Ms, V2A, Alu)

i Einbau in

1 Eisen, St.

' Magnetischer
Kurzschluss

SAV-Group

Einbau von Magnetkernen:

Ein ,magnetischer Kurz-
schluss“ entsteht, wenn die
beiden Magnetpole durch
Eisen verbunden werden.
Verbindungen sollten des-
halb aus unmagnetisier-
baren Werkstoffen, wie z.B.
Ms, V2A hergestellt werden.
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HALTEMAGNETE

Gebrauchshinweise und Magnetisierungsarten

Bei Verwendung von Haltemagneten sind folgende Punkte zu beachten:

Starke Anzugskrafte, insbesondere bei Hochenergie-
Magneten koénnen bei unsachgeméaBem Gebrauch zu
Quetschungen an den Fingern fuhren.

Trager von Herzschrittmachern sollten starke Magnetfelder
unbedingt meiden!

Bei Verwendung von elektrischen Geréaten, Datentragern,
aber auch bei mechanischen Uhren, muss auf die beein-
flussende oder zerstorerische Wirkung des magnetischen
Feldes geachtet werden. Sicherheitsabstand einhalten!

Durch die starken Anziehungskrafte kdnnen bei der Hand-
habung Funken enstehen, die in explosionsgefahrdeter
Umgebung zur Zindung fuhren.

Radioaktive Strahlung und héhere Temperaturen mindern
auf Dauer die Magnetisierung.

Die harten und sproden, gesinterten Magnete konnen
bei stoBhaftem Aufprall in viele scharfkantige Teilchen
zersplittern.

Um eine zeitlich konstante Haftkraft zu gewahrleisten,
muss bei AINiCo-Magneten darauf geachtet werden, dass
sie keinen groBeren StoBen ausgesetzt werden und nicht
langere Zeit ohne Anker bzw. Werkstlick groBere Luftspalte
zu Uberbrlicken haben.

Bei spanabhebender Bearbeitung aller Hochenergie-Ma-
gneten aus Seltenen Erden und kunststoffgebundenen Ma-
gneten ist auf die Selbstentziindungsgefahr des trockenen
Schleifstaubs oder der Spane zu achten. Die Bearbeitung
sollte deshalb nur nass erfolgen.

Kleine Haarrisse oder Abplatzungen bei gesinterten Mag-
neten sind fertigungsbedingt und haben keinen Einfluss
auf die magnetischen Eigenschaften.

Es sind keine schadlichen Wirkungen von Magnetfeldern
—wie sie bei Dauermagneten entstehen —auf den mensch-
lichen Korper bekannt.

Es ist nicht moglich, die Haftkraft eines ,offenen” Dauer-
magneten anzugeben.

Magnetisierungsmoglichkeiten von Permanent-Magneten:

‘2

in der Hohe
| durchmagnetisiert

axial
sektorenférmig
durchmagnetisiert
z.B. 6-polig

N radial*

streifenformig
lateral auf einer Flache

P = Polabstand

Z 0w 2 O»

=1
®F
® I
(1

diametral

sektorenformig*
lateral auf einer Flache
z.B. 6-polig

w

=2

mehrpolig lateral*
am Umfang
z.B. 4-polig

Die mit * gekennzeichneten Magnetisierungsarten sind nur bei isotropen Magnetwirkstoffen maglich.
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HALTEMAGNETE

Katalog VIII

Fachausdriicke und physikalische Kennwerte der Permanent-Magnetwerkstoffe

Technische Erklarungen und Fachausdriicke aus der Magnettechnik:

Das maximale Energieprodukt (B x H) _ istder Gltewert.
Je groBer das Energieprodukt ist, um so mehr Energie istim
Magnetwerkstoff gespeichert. Er resultiert aus dem groBt-
maoglichen Produkt der Kraftflussdichte B und Feldstarke
H auf der Entmagnetisierungskennlinie.

Die Remanenz Br wird in Tesla (T) oder Millitesla (mT)
oder — im cgs-MaBsystem — in GauBl (G) angegeben. Die
Remanenz ist die in einem Magnet, der bis zur Sattigung
aufmagnetisiert wurde, verbleibende Magnetisierung oder
Flussdichte bei geschlossenem Magnetkreis.

Die Koerzitivfeldstarke istdie bendtigte Gegenfeldstarke in
kA/m oder Oersted (Oe), die man aufwenden muss, um
einen Magnet wieder zu entmagnetisieren. Je héher der
Wert, um so besser ist die Entmagnetisierungsbestandig-
keit. Man unterscheidet ;H, und H.. ;H, steht dabei fur
die Koerzitivfeldstarke unter einem angelegten Gegenfeld
(B) und |H, fur die Koerzitiveldstarke bei der eine Ent-
magnetisierung des Magneten auch nach abgeschaltetem
Gegenfeld anhalt (Polarisation J -> Magnetisierung M). Die
Koerzitivfeldstarke H_ ist bei Magneten mit im Verhaltnis
zur Remanenz groBen Koerzitivfeldstarken von Bedeutung.

Die Permeabilitéat u in Vs/Am ist die ,magnetische Leit-
fahigkeit”. Bei fast allen Magnetwerkstoffen ist die Permea-
bilitat nur wenig groBer als bei Luft, wahrend sie bei Eisen
ein Tausendfaches und mehr betragt. Sie setzt sich aus
einem durch die magnetische Feldstéarke bedingten Anteil
und einem sich durch die Magnetisierung des Materials
ergebenden Anteil zusammen.

Der Temperaturbeiwert TK . der Remanenzin 1/K gibt die
reversible Abnahme der Remanenz — ausgehend von der
Raumtemperatur (20 °C) —pro 1K Temperaturerhéhungan.

Die maximale Einsatztemperatur t__ (°C) ist nur ein un-
gefahrer Wert, da eine Abhéngigkeit zur Dimensionierung
des Magneten (Langen/Durchmesser-Verhéltnis L/ D)
besteht. Der angegebene Wert wird nur erreicht, wenn
das Produkt aus B und H ein Maximum erreicht (siehe
Magnetdimensionierung).

Wird die Curietemperatur t. . in °C erreicht, so verliert
jeder Magnetwerkstoff seine Haftkraft irreversibel und muss
neu aufmagnetisiert werden.

Die Dichte p oder das spezifische Gewicht wird in g/cm?3
angegeben.

Physikalische Kennwerte von Permanent-Magnetwerkstoffen:

Energie- Remanenz Koerzitivfeldstarke (T = 20 °C) Relative Temperatur- | Max. Curie-
Magnet- produkt remanente beiwert der Einsatz- Dichte | Tempe-
Werkstoff (B x H) max Br BHC JHC Permeabilitdt | Remanenz temperatur ratur

kJ/m3 |MGOe| mT G kA/m Oe kA/m Oe mT/kAm pro °C °C g/cm? °C
Betaflex
(BaFe) o -40
kunststoffgeb. 12 1,5 245 2450 175 2200 207 2600 1,40 -0,20 % 485 3,7 450
anisotrop

; 27- |3,4-| 380-| 3800-| 230-| 2891-| 235-| 2954 - 1,45 -
Hartferrit -0,20% | ca.200 | 50 | 450
(SrFe) 32 4,0 400 4000 275 3457 290 3645 1,65
AINiCo500 |35 |44 | 1120| 11200 | 47 | 590 | 48 | 603 23,80 0,02 % 450 7.4 | 860
Feinguss
Samarium- 56- |7,0-| 550-| 5500-| 360-|4500-| 600 1,05 -
Cobalt 7500 -0,04 % 80 5,1 725
kunststoffgeb. | 64 8,0 590 5900 416 5900 1,10
Neodymium- 80- [10,0-] 700-| 7000-| 416-|5230-| 640- | 8045 - -0,10 %
Eisen-Bor, ~ 1,70 120 ~6,0 310
kunststoffgeb. | 96 12,0 | 800 8000 - | 480 6033 880 11060 (25-90°)
Samarium- 143-]18,0 - -0,04 %
Cobalt 850 8500 620 7800 1193 | 15000 1,37 ca. 250 8,2 725
SmCo, 159 |20,0 (20-100°)
Samarium- 159 - | 20,0 - 0,03 % 750 -
Cobalt 900 9000 636 8000 1193 | 15000 1,42 ca. 300 8,2
SmCo,, 175 [22,0 (20-100°) 800
Neodymium- 1293 -| 28,0 1080 -| 10800-| 780- | 9800 - 1,33- 100 -
NdFeB ! >1350 | >1600 -0,10 % 7,4 310
e 239 |30,0 [1120 11200 836 10500 1,38 120
SAV-Group
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HALTEMAGNETE

Auslegungsrichtlinien fiir Permanent-Magnet-Systeme

Magnetdimensionierung mit Hilfe der Entmagnetisierungskennlinie:

Magnete kdnnen nicht wie andere Konstruktionsteile belie-
big konstruiert oder festgelegt werden. Die Dimensionierung
von Polflache zur Lange in Magnetisierungsrichtung muss
ihren magnetischen Werten entsprechen.

Bild 1 LRemanenz

=B

Br

Ba

Feldstarke H gHc Tp Ha 0

Die hochste magnetische Energieistdann vorhanden, wenn
das Produkt von Remanenz B und Koerzitivfeldstarke H ein

Maximum erreicht. Das ist der Fall, wenn sich unter der

Entmagnetisierungskennlinie von B zu H das groBtmogliche
Quadrat bildet (siehe Bild 1).

Das nachstehende Diagramm hat am Rand eine Skala
flr das Verhaltnis von der Lange zum Durchmesser eines
Magneten (L/D - Verhaltnis).

Bei einer Magnetscheibe von 10 g x 5 mm Dicke ist das
L/D - Verhéltnis 5 : 10 = 0,5. Zieht man von der 0,5
Marke eine Linie zum Nullpunkt, so ist der Schnittpunkt
auf der Kennlinie des entsprechenden Magnetwerkstoffes
der Arbeitspunkt (B x H) dieser Magnetscheibe.

Verbindet man diesen gefundenen Arbeitspunkt waagerecht
mit der B-Achse und senkrecht mit der H-Achse, kann
man die Remanenz und die Koerzitivfeldstarke ablesen.

Haben B und H die groBtmaoglichen Werte, liegt der Ar-
beitspunkt im (B x H) max.-Wert.

Bei einem ,offenen” Magnet, der ohne Eisenriickschluss
oder Eisenpole verwendet wird, sollte die Dimensionierung
so gewahlt werden, dass der Arbeitspunkt in der Nahe des
(B x H) max.-Wertes liegt.

Wenn sich hinter dem Magnet ein Eisenrlckschluss
befindet, kann flr eine ungefahre Wertabschatzung die
Magnetlénge L im L/D - Verhéltnis verdoppelt werden.
Das setzt voraus, dass die Dicke des Eisenrlickschlusses so
ausgelegt wird, dass keine magnetische Sattigung erfolgt.

Bei quadratischen oder nahezu quadratischen Magnetpol-
flachen kann die Polflache nach dieser Formel umgerechnet
werden:

D:w/AxBx4
m

Die nachstehenden Kurven fir die verschiedenen Ma-
gnetwerkstoffe sind vereinfacht und ohne Temperaturcha-
rakteristik dargestellt. Eine Temperaturdanderung bewirkt
eine Verschiebung des Arbeitspunktes auf der Kennlinie.
Solange der Arbeitspunkt im linearen Bereich der Entma-
gnetisierungskennlinie bleibt, andert sich die Induktion
reversibel, d.h. nach Abkihlung kehrt der urspringliche
Wert zurlick. Andernfalls ist die Anderung der Induktion
irreversibel und kann nurdurch erneutes Aufmagnetisieren
rickgangig gemacht werden.

Siehe rote Temperaturkennlinie T1 in Bild 1.

Bild 2 - - 1,4
= 152,030 L 13 Kraftflussdichte
- 108277 i ' B in Tesla [T]
& 907", ~ F 12 (0,1 T=1000G)
..é@ 0,80 &
07 s r 11
$© .,
& 5?660\ ph L 1,0
Ao 40' ~ o “ AINiCo 500, & 0,9
FUS ¥ i
0,30 . N A 0,8
I_.-" 0,25 . ) -~ ) 0'7
".JO,ZO e, ((\(,0 . | k06
/ P B & FF05
Fous. - . S Loa
e . 09\9\0 ./_/Q - 0,3
- - S B - 0,
0,10 o 0
- - %6\ Py Ot Q = 0,2
0,05 ) PP S
i - e W - 0,1
: r ' T e 0
800 700 600 500 400 300 200 100 0
entmagnetisierendes Feld H in kA/m (1 kA/m = 12,56 OE)
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HALTEMAGNETE SAV 240.01
Bohrung mit Senkung (Flachgreifer)

Ausfiihrung:

Geschirmtes System, Oberflache verzinkt.

max. Einsatztemperatur: 200 °C

Magnetwerkstoff:

Hartferrit (Oxid 380)

Befestigungsmoglichkeit:
Schrauben von der Haftflache aus. Die
Schrauben miuissen aus unmagnetischem

Material sein.
Abmessungen in mm Nenn- | qovicht RF . RF g A
WP nLoglBL0g € D g |Senhme et Pl h,;:‘ﬁﬂpaﬂ i C
MH1-16 16 | 45 | 33 | 70 | 1,6 | 90O° 14 10,004, - - L
MH1-20 | 20 6,0 | 42 | 90 | 2,1 | 90° | 27 |0,009| - m

MH1-25 | 25 | 70 | 55 |11,0| 25 | 90° | 36 |0,016] 29 |0,0165
MH1-32 | 32 | 70 | 55 |11,0| 2,5 | 90° | 72 |0,027| 58 |0,0270 gD
MH1-40 | 40 | 80 | 55 |11,0] 2,5 | 90° | 90 |0,052] 72 ]0,0530

_90°
Bestellbeispiel:
Haltemagnet SAV 240.01 - MH 1 - 40 - RF
Benennung  SAV-Nr. - Typ - Rostfreie Ausfihrung
HALTEMAGNETE SAV 240.01

Bohrung mit Zylinderbohrung

Ausfiihrung:

Geschirmtes System, Oberflache verzinkt. _
max. Einsatztemperatur: 200 °C .
Magnetwerkstoff:

Hartferrit (Oxid 380)

Befestigungsmoglichkeit:
Schrauben von der Haftflache aus. Die
Schrauben mdissen aus unmagnetischem

e

Material sein.
Abmessungen in mm Nenn- ’ RF RF

P Ax02Bx02| C D E e haigklilaﬁ Giemcght hg:ﬁ%_ﬂ Gﬁmcght g A
MH1-50 | 50 | 10,0 | 8,5 | 22,0 - - 180 |0,085| 145 [0,0850 gC
MH1-63 | 63 | 140 | 6,5 | 24,0 - - 290 |0,195| 230 |0,1950
MH 1 -80 80 | 180 | 6,56 | 11,5 - - 540 |0,458| - - m
MH 1 -83 83 18,0105 320 - - 600 [0,444| - - f ™
MH 1 -100] 100 | 22,0 | 10,5 | 34,0 - - 680 [0,815| - - oD

Bestellbeispiel:
Haltemagnet SAV 240.01 - MH 1 - 40 - RF
Benennung  SAV - Nr. - Typ - Rostfreie Ausfiihrung

p—
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HALTEMAGNETE

SAV 240.02

Zapfen mit Innengewinde (Flachgreifer)

Ausfiihrung:

Flachgreifer mit Gewindebuchse.
Geschirmtes System, Oberflache verzinkt.

Ausflihrung RF bei GroBen mit Angabe moglich.

Magnetwerkstoff: i
Hartferrit (Oxid 380) | I;

Befestigungsmoglichkeit:

—

max. Einsatztemperatur: 200 °C Schrauben
Abmessungen in mm Nenn- ' RF . RF
WP aio2Brog € IDs02fEs02lF o2 N" e hg:ﬁ%“ C
MH2-01| 10 | 45 | M3 6 115 7 4 10,003| - -
MH2-02] 13 | 45 | M3 6 11,5 7 10 10,004 | - -
MH2-03| 16 | 45 | M3 6 115 7 18 |0,006| - -
MH2-04] 20 | 60 | M3 6 13,0 7 30 |0,011 - -
MH2-05| 25 | 70 | M4 8 150| 8 40 10,020| 32 M5 gD
MH?2-06| 32 7,0 | M4 8 150] 8 80 |0,031| 64 M 5
MH2-36| 36 | 7,7 | M4 8 16,0 | 8 100 |0,042| - - ?C
MH?2-07| 40 | 80 | M5 | 10 |18,0| 10 | 125 |0,059| 100 | M5
MH2-47| 47 | 90 | M6 | 12 |21,0| 12 | 180 |0,091| - -
MH2-08] 50 | 10,0| M6 | 12 |22,0| 12 | 220 |0,110| 175 | M5 W
MH?2-57] 57 |105| M6 | 12 | 225 | 12 | 280 |0,1563| - - 1 "
MH2-09] 63 |140| M8 | 15 |30,0| 16 | 350 (0,245| 280 | M5 m
MH?2-10] 8 |180|M10| 20 |34,0| 16 | 600 |0,499| - = i
MH?2-111] 100 | 22,0 | M12| 22 |43,0| 21 | 900 |0,956| - -
MH2-12] 125 | 26,0 M14| 25 |50,0 | 20 |1300|1,720| - - A
Bestellbeispiel:
Haltemagnet SAV 240.02 - MH 2 - 12 - RF
Benennung  SAV - Nr. - Typ - Rostfreie Ausfiihrung
HALTEMAGNETE SAV 240.03

Flachgreifer ohne Gewindebuchse

Ausfiihrung:

Flachgreifer ohne Gewindebuchse.
Geschirmtes System, Oberflache verzinkt.

Magnetwerkstoff:
Hartferrit (Oxid 380)

Befestigungsmoéglichkeit:
Einpressen, Einkleben.

max. Einsatztemperatur: 200 °C

Typ Abmessungen in mm Nennhaft- | Gewicht
A-=072 B 072 kraft in N in kg

MH 3 - 01 10 4,5 4 0,002
MH 3 - 02 13 4,5 10 0,003
MH 3 - 03 16 4,5 20 0,005
MH 3 - 04 20 6,0 30 0,010
MH 3 - 05 25 7,0 40 0,018
MH 3 - 06 32 7,0 80 0,029
MH 3 - 36 36 7,7 100 0,040
MH 3 - 07 40 8,0 110 0,055
MH 3 - 47 47 9,0 180 0,084
MH 3 - 08 50 10,0 200 0,100
MH 3 - 57 57 10,5 280 0,140
MH 3 - 09 63 14,0 320 0,230
MH 3 - 10 80 18,0 600 | 0,468
MH3-11 100 22,0 900 0,915
MH3-12 | 125 26,0 1300 | 1,680

Bestellbeispiel:

Haltemagnet SAV 240.03 - MH 3 - 36
Benennung  SAV - Nr.

Typ

Www.group-sav.com

| m

Haftflache —/1\

Hinweis:

Fir alle Haftgreifer inkl. Typ MH 3 gilt, dass Haarrisse an
der Haftflache des eingebauten Magnetwerkstoffes und ein
Mittenversatz fertigungstechnisch nicht vermeidbar sind.
Die Funktion wird dadurch in keiner Weise beeintrachtigt.

————
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HALTEMAGNETE

mit Gewindezapfen

Ausfiihrung:

Flachgreifer mit Gewindezapfen, Oberflache
verzinkt, geschirmtes System

max. Einsatztemperatur: 200 °C
Abmessungen in mm Nenn- !
yp A+02|Bx02| C D haifgk’{‘aft Gier\‘Nll(cght

MH 8 - 10 10 45 | M3 | 11,5 0,002
MH8-13 13 45 | M3 |11,5| 10 |0,003
MH8-16-1| 16 45 | M3 |11,5| 18 |0,005
MH8-16-2| 16 45 | M4 | 11,5| 18 |0,005
MH8-20-1| 20 6,0 | M3 |12,0| 30 |0,010
MH8-20-2] 20 6,0 | M6 | 36,0 30 |0,015
MH8-25-1| 25 70 | M4 | 15,0 | 40 |0,019
MH 8 - 22

MH8-25-2| 25 70 | M5 | 22,0 40 |0,020
MH8-25-3] 25 70 | M6 | 27,0 40 |0,022
MH8-32-1| 32 70 | M4 | 15,0 | 80 |0,030
MH8-32-2

MH8-32-3| 32 70 | M6 | 19,0 | 80 |0,031
MH8-32-4] 32 70 | M8 | 17,0 80 |0,032
MH 8 - 47 47 90 | M6 | 17,0 | 180 |0,085
MH8-57-2] 57 | 10,5| M6 | 18,5 | 280 (0,146
MH 8 - 63 63 | 140 M6 | 29,0 | 350 |0,233

Bestellbeispiel:

Haltemagnet SAV 240.08 - MH 8 -32 -1
Typ

Benennung

SAV-Nr. -

HALTEMAGNETE

SAV 240.08

Hinweis:

Flachgreifer mit Gewinde-
zapfen in verstarkter Aus-
fihrung siehe

SAV 240.33 - MH 33

Magnetwerkstoff:
Hartferrit (Oxit 380)

Befestigungsmoglichkeit:
Einschrauben

mit Innengewinde

Ausfiihrung:

Geschirmtes System, Oberflache verzinkt.
200 °C

max. Einsatztemperatur:

Magnetwerkstoff:

Hartferrit (Oxid 380)
Befestigungsmoglichkeit:

———

Katalog VIII

Schrauben
Tp Abmessungen in mm Gewicht | Haftkraft
A:=02|B:02| C D inkg | inN
MH23-25-07 | 25 7 M4 | 52 |0,018| 36
MH 23 -32-07 | 32 7 M4 | 52 |0,029| 75
MH 23 -40-08 | 40 8 M4 | 5,2 |0,053] 90
MH23-50-10| 50 10 | M6 | 12,0 |0,094| 170
MH23-50-10| 50 10 | M8 | 12,0 |0,094| 170
MH 23 -63-14 | 63 14 | M8 | 13,0 |0,206| 290
MH23-80-08 | 80 18 | M8 | 14,5 10,472| 550
MH23-80-10] 80 18 |M 10| 14,5 |0,466| 550
Bestellbeispiel:
Haltemagnet SAV 240.23 - MH 23 - 40 - 08
Benennung  SAV - Nr. - Typ
SAV-Group

I
I -
- @
I
@A
SAV 240.23
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HALTEMAGNETE

mit Innengewinde (Stabgreifer)

Ausfiihrung:

Stabgreifer, glatt ohne Passungstoleranz. Ma-
gnete aus NdFeB haben eine um bis zu 50%
groBere Haftkraft gegeliber Flachgreifern aus
SmCo. Geschirmtes System.
Seewasserfeste Ausfiihnrung (RF) lieferbar.

max. Einsatztemperatur: 80 °C
Magnetwerkstoff:
NdFeB
Befestigungsmaoglichkeit:
Schrauben
Abmessungen in mm Nenn- | Nenn- -

Typ A-02|B+02| C D hai]:kl(laﬁ ??Ffﬂkr{aﬁ G?gv‘l‘cght
MH14-06| 6 20 | M3 5 6 1 0,003
MH 14 -08| 8 20 | M3 5 12 4 10,006
MH 14 -10| 10 20 | M4 7 24 8 |0,010
MH 14 -13 | 13 20 | M4 7 60 16 0,016
MH 14 -16| 16 20 | M4 7 90 18 0,025
MH 14 -20| 20 25 | M6 9 135 | 32 10,055
MH 14 -25| 25 35 | M6 9 190 | 73 |0,135
MH 14 -32] 32 40 | M8* 12 | 340 | 115 | 0,230

Bestellbeispiel:

Haltemagnet SAV 240.14 - MH 14 - 32 - RF
- Rostfreie Ausfiihrung

Benennung

HALTEMAGNETE

SAV - Nr.

Typ

mit glattem Zapfen (Stabgreifer)

Ausfiihrung:

Stabgreifer mit glattem Zapfen.
Geschirmtes System.

max. Einsatztemperatur: 80 °C

Magnetwerkstoff:

NdFeB

Befestigungsmaoglichkeit:

Einnieten des Zapfens oder Einschrauben nach

Anbringen eines Gewindes

Abmessungen in mm Nenn- :
yp A+02|B+02| C D E? haifrEklilaﬂ G?r\‘N‘I‘Cght

MH 16-01| 6 28 20 3 2 6 |0,004
MH 16 -02| 8 28 20 3 3 12 | 0,007
MH 16 - 03| 10 28 20 4 6 24 10,013
MH 16 - 04| 13 28 20 4 7 60 |0,021
MH 16 - 05| 16 28 20 5 5 90 |0,032
MH 16 - 06| 20 33 25 6 6 135 | 0,062
MH 16 - 07| 25 45 35 8 5 190 | 0,137
MH 16 - 08] 32 50 40 10 3 340 | 0,245

Bestellbeispiel:
Haltemagnet SAV 240.16 - MH 16 - 08

Benennung

SAV -

Nr.

Typ

Www.group-sav.com

SAV 240.14

i
€-1.a—~r-h'#t et ( '

D Haftflache

oA

Hinweis:

U Bei Ein- und Abarbeitung der Haftflache darf
nicht mehr als 2 mm abgenommen werden,
da sonst die Haftkraft stark abnimmt.

SAV 240.16

R

N

~—1D Haftflache

Hinweis:

D Bei Veranderung der Haftflache darf nicht
mehr als 2 mm abgenommen werden, da
sonst die Haftkraft stark absinkt.

2 Ohne Minderung der Haftkraft kann der
Zapfen um das MaB E verlangert werden.

————
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SAV 240.17

mit h6 Passung (Stabgreifer)

Ausfiihrung:

Magnetgehduse aus Messing mit eingebautem Sandwich-Magnetsystem.
max. Einsatztemperatur: 80 °C

Magnetwerkstoff:

NdFeB

Befestigungsmaoglichkeit:
Einpressen, Einkleben

Abmessungen in mm Nenn- -

Vo e | c | oo | :
MH 17 -01| 6 10 20 1,5 10 0,004
MH 17 -02| 8 10 20 1,5 22 10,008 I
MH 17 -03| 10 8 20 2,0 | 45 |0,012 S T | E—
MH 17 -04| 13 6 20 2,5 70 10,020 |
MH 17 -05 16 2 20 3,0 | 150 |0,032 L
MH 17 - 06| 20 5 25 | 4,0 | 300 |0,060 0,5x45°
MH 17 - 07| 25 7 35 5,0 | 500 |0,140 Haftflache C
MH 17 -08] 32 5 40 | 6,0 | 720 |0,265

Y Ohne Minderung der Haftkraft kénnen Stabgreifer riickseitig
um das MaB B gekirzt werden.
2 Bei Veranderung der Haftflache darf nicht mehr das MaB D
abgenommen werden, da sonst die Haftkraft stark absinkt.
Bestellbeispiel:
Haltemagnet SAV 240.17 - MH 17 - 04
Benennung  SAV-Nr. - Typ

SAV 240.18

Hochenergie-Magnete (Flachgreifer)
max. Einsatztemperatur: 80 °C

Magnetwerkstoff:
Neodym-Eisen-Bor, NdFeB

Befestigungsmaoglichkeit:
Einpressen, Einkleben, EingieBen

Abmessungen in mm | Nenn- -

P A +0,15/B +0,15 haifrEk,(laft G#@ht
MH 18 - 01 6 45 5 0,001
MH 18 - 02 8 4.5 13 10,002
MH 18 -03| 10 4.5 25 |0,003
MH 18 -04| 13 45 60 |0,005
MH 18 -05| 16 4.5 95 |0,007
MH 18 - 06| 20 6,0 140 10,015
MH 18 -07| 25 7,0 200 0,022
MH 18 -08] 32 7,0 350 0,040 _—

B oA

Bestellbeispiel:

Haltemagnet SAV 240.18 - MH 18 - 05
Benennung  SAV-Nr. - Typ

| Katalog VIII SAV-Group
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HALTEMAGNETE SAV 240.19
Hochenergie-Magnete auch mit Passungstoleranz (Stabgreifer)
Ausfiihrung: N
Stabgreifer, glatt ohne Passungstoleranz. Geschirmtes e i
System. Ausflihrung mit Passungstoleranz h6 (P) lieferbar. /
Bei Bestellung P anhdngen.
max. Einsatztemperatur: 80 °C
Magnetwerkstoff:
NdFeB
Abmessungen in mm Nennhaft- | Gewicht
Typ A-02|B 02| €2 kaft N | i kg - PA
MH 19-001| 4 10 5 2,5 ]0,001
MH 19-002| 5 10 5 4,5 | 0,003 i o i
MH 19 - 01 6 10 5 6 0,004 r— JI‘ - ‘_t
MH 19 - 02 8 12 7 12 0,007 m
MH 19 - 03 10 16 11 24 0,011 |
MH19-04 | 13 | 18 | 13 60 | 0,019 I |
MH 19 - 05 16 20 15 90 0,029 \L )
MH19-06 | 20 | 25 | 18 | 135 | 0,061 * Haftflache
MH 19 - 07 25 30 22 190 | 0,140 Hinweis:
MH 19 - 08 32 35 27 340 | 0,240 D Bei Veranderung der Haftflache darf nicht mehr als 2 mm

abgenommen werden, da sonst die Haftkraft stark absinkt.
2 Ohne Minderung der Haftkraft kdnnen Stabgreifer um
das MaB C riickseitig gekiirzt werden.
Bestellbeispiel:
Haltemagnet SAV 240.19- MH 19-08 - P
Benennung  SAV - Nr. - Typ - Ausflihrung

HALTEMAGNETE SAV 240.33

Hochenergie-Magnete mit Gewindezapfen

Ausfiihrung:

Flachgreifer mit Gewindezapfen, [y
Oberflache verzinkt, geschirmtes System. E

max. Einsatztemperatur: 80 °C F- '
Magnetwerkstoff: -
NdFeB

Befestigungsmoglichkeit:
Einschrauben

Abmessungen in mm Nenn- Gewicht
Typ A B C D haifr;[k'{‘aft in kg c

MH33-10 | 10 | 4,5 M4 125 25 |0,003
MH33-13 | 13 | 4,5 M 5 12,5 | 60 0,005

MH33-16 | 16 | 45| M6 |125]| 95 |0,008 |

MH33-20 | 20 | 6 | M6 | 16 | 140 |0,016 T o
MH33-25 | 25 | 7 | M6 | 17 | 200 |0,025 | | o
MH33-32 | 32 | 7 | M6 | 17 | 350 |0,048 g'A

Bestellbeispiel:

Haltemagnet SAV 240.33 - MH 33 - 32
Benennung SAV-Nr. - Typ
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HALTEMAGNETE SAV 240.36

Hochenergie-Magnete, Zapfen mit Innengewinde (Flachgreifer)

Ausfiihrung:
Geschirmtes System, Oberflache verzinkt.

max. Einsatztemperatur: 80 °C

Magnetwerkstoff:
NdFeB

Befestigungsmoglichkeit:
Einschrauben

Abmessungen in mm Nenn-

Gewicht

o TasoolBrog] ¢ | b | E | F|MME Tinke 5
MH36-06] 6 | 45| M3 | 6 |115]| 70 | 5 |0,002 —_——
MH36-08 8 | 45| M3 | 6 |11,5| 7.0 | 13 0,003 .. 9C
MH36-10| 10 | 45 | M3 | 6 |115] 7.0 | 25 |0004
MH36-13| 13 | 45 | M3 | 6 |11,5| 7.0 | 60 0,005
MH36-16| 16 | 45 | M4 | 6 |115| 7.0 | 95 |0,007 ' tw
MH36-20] 20 | 60 | M4 | 8 |13.0]| 7.0 | 140 |0.016 - :
MH36-25| 25 | 70 | M4 | 8 |140]| 7.0 | 200 |0027 A

10

MH36-32] 32 | 70 | M5 15,5 8,5 | 350 |0,045

Bestellbeispiel:

Haltemagnet SAV 240.36 - MH 36 - 32
Benennung  SAV - Nr. - Typ

HALTEMAGNETE SAV 240.38

Hochenergie-Magnete, Flachgreifer aus NdFeB mit h6 Passung, anisotrop, mit Bohrung und Senkung, Innengewinde

Ausfiihrung:
Geschirmtes System, Oberflache verzinkt.
anisotrop magnetisiert
max. Einsatztemperatur: 80 °C
Magnetwerkstoff: NdFeB
mit Bohrung und Senkung:
Abmessungen in mm Nenn- |~ vicht
Typ A=02 | Bx0,2 C D haifgk’{‘aft in kg

MH 38 - 216 16 4,5 3,5 6,6 75 10,006

MH 38 - 220 | 20 6 45 | 9,0 | 105 /0,013
MH 38 -225 | 25 7 45 | 90 | 160 |0,024 gC
MH 38 - 232 | 32 7 55 | 11,0 | 310 |0,039
MH 38-240 | 40 8 55 | 10,6 | 500 0,073 11 ol
mit Innengewinde: . ..eD
i N
TP meos [Beos G| |naien Snien .
MH 38-332 | 32 7 5 55 | 330 |0,040 c
MH 38 - 340 | 40 8 5 10,5 | 500 0,074 ST AN

MH 38 - 350 50 10 8 9,5 | 800 (0,140

MH 38 - 363 63 14 10 11,7 |11000,315

MH 38 - 375 75 15 10 13 |1750/0,479 I
Bestellbeispiel: - ]

Haltemagnet SAV 240.38 - MH 38 - 332
Benennung  SAV-Nr. - Typ
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Diese Haftmagnete sind mit Hochenergie-Magneten aus Neo- Die Gummimantel von Santoprene© haben eine sehr lange

DeltaMagnet (NdFeB) bestiickt. Diese Magnete haben nichtnur  Lebensdauer und ausreichende Bestandigkeit gegen allen Wet-

eine hohe Haftkraft, sondern sind auch vollig entmagnetisie-  terverhéltnisse und UV Strahlung.

rungsfest. Die Haftkraft wird auch bei jahrelangem Gebrauch

nicht geschwacht. Die gummiummantelten Haftmagnete eignen sich vorziiglich zur
magnetischen Befestigung von Teilen wie

Durchden mehrpoligen Aufbau der Magnete entstehteindichtes  Werbedisplays, Sicherheitsleuchten auf Autodéachern, aber auch

Magnetfeld auf der Haftflache. Damit wird eine gute Haftung  zur kratzfreien Befestigung von Schildern

auch auf diinnen, lackierten Karosserieblechen erreicht. oder Musterteilen auf hochglanzpolierten, verchromten oder

Die seitliche Verschiebekraft ist durch die ,Saugwirkung” der  lackierten Stahlflachen.

weichen Gummioberflache auBerordentlich gut.

HALTEMAGNET MIT GUMMIUBERZUG SAV 240.41

mit Gummitliberzug

Ausfiihrung:
Haftmagnetscheiben, gummiumspritzt
Rechteckige Ausflihrung mit 1 oder 2 Gewindebuchsen.

max. Einsatztemperatur: 60 °C
Magnetwerkstoff: Neodelta (NdFeB)
Befestigungsmoglichkeit: Schrauben
Abmessungen in mm Nenn- Gewicht
Yol Al B | ¢ | b | E "R nk
MG 12 12 7 14,8 8 M 4 10 0,006
MG 22 22 6 11,5 8 M 4 50 0,013
MG 31 31 6 11,5 8 M 4 75 0,022 I
MG 43 43 6 10,5 8 M 4 85 0,030 [a)
MG 66 66 8,5 15 10 M 5 180 | 0,105 ]
MG 88 88 8,5 17 12 M8 420 | 0,192
Bestellbeispiel:
Haltemagnet SAV 240.41 - MG 12
Benennung  SAV - Nr. - Typ
HALTEMAGNET MIT GUMMIUBERZUG SAV 24041

mit Gewindezapfen

Ausfiihrung:
Haftmagnetscheiben, gummiumspritzt
mit rlickseitigen Gewindezapfen.

max. Einsatztemperatur: 60 °C
Magnetwerkstoff: Neodelta (NdFeB)
Befestigungsmoglichkeit: Schrauben
Abmessungen in mm Nennhaft- | Gewicht
Typ A B c D kraft in N in kg I
MG22-M4x6 22 6 M 4x6 8 50 0,011 ]
MG43-M6x15| 22 6 M 6x15 8 85 0,032 =
MG66-M8x15| 66 8,5 M 8x15| 10 180 | 0,107 | a
MG88-M8x15| 88 8,5 M8x15| 12 420 | 0,193 | i
! m
T
gA

Bestellbeispiel:
Haltemagnet SAV 240.42 - MG 22-M4x6
Benennung  SAV - Nr. - Typ
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HALTEMAGNET MIT GUMMIUBERZUG SAV 240.41

rechteckig mit Gewindebuchse

Ausfiihrung:

Haftmagnetscheiben, gummiumspritzt

Rechteckige Ausflihrung mit 1 oder 2 Gewindebuchsen.
(siehe auch allgemeine Beschreibung auf Seite 27)

max. Einsatztemperatur: 60 °C
Magnetwerkstoff: Neodelta (NdFeB)
Befestigungsmoglichkeit: Schrauben z
Ab i Nenn- .
Typ messungen In mm hafei[EEaft G?r:’vllféht

Lange | Breite | Hohe | Gewinde | inN
MG 10 43 31 6,9 M 4 90 | 0,027
MG 20 43 31 6,9 2xM4 | 115 | 0,028

Bestellbeispiel:

Haltemagnet SAV 240.41 - MG 10
Benennung SAV-Nr. - Typ

HALTEMAGNET MIT GUMMIUBERZUG SAV 240.42

22

mit Innengewinde

Ausfiihrung:

Haftmagnetscheiben, gummiumspritzt

mit Zylinderbohrung

(siehe auch allgemeine Beschreibung auf Seite 27)

max. Einsatztemperatur: 60 °C
Magnetwerkstoff: Neodelta (NdFeB)
Befestigungsmoglichkeit: Schrauben
Abmessungen in mm Nenn- Gewicht
YA | B | c | Mt W
MG 22 22 6 M 4 35 | 0,009
MG 31 31 6 M5 75 0,021

MG 43 43 6 M4 85 10,029
MG 66 66 8,5 M 6 180 | 0,100
MG 88 88 8,5 M 6 420 | 0,186

Bestellbeispiel:

Haltemagnet SAV 240.42 - MG 22
Benennung SAV-Nr. - Typ
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HALTEMAGNET MIT GUMMIUBERZUG SAV 240.43

Ausfiihrung flach oder mit Bohrung

Ausfiihrung:

Haftmagnetscheiben, gummiumspritzt

Flach oder mit Zylinderbohrung

(siehe auch allgemeine Beschreibung auf Seite 27)

max. Einsatztemperatur: 60 °C 2

Magnetwerkstoff: Neodelta (NdFeB)
Befestigungsmoglichkeit: Schrauben, Kleben
Abmessungen in mm Nenn- Gewicht
v Al B | c | b E "IN ne
MG 22-F 22 6 - - 50 |0,0095
MG 31-F 31 6 - - 75 0,025
MG 43-F | 43 6 - - 85 | 0,028 - 22 -
MG 31-B 31 6 6 9 3,5 75 0,020 c
MG 57-B 57 7,6 8 25,3 3,3 175 | 0,077 o r -I
MG66-B | 66 | 85 | 55 | 22 | 32 | 210 | 0,100 Y .. :
of L i d
1
I
(513
Bestellbeispiel: -
Haltemagnet SAV 240.43 - MG 22-F
Benennung SAV-Nr. - Typ
HALTEMAGNET MIT GUMMIUBERZUG SAV 240.44
mit Schelle
Ausfiihrung:

Haftmagnetscheiben, gummiumspritzt
Mit Schere befestigt am Magnet.
(siehe auch allgemeine Beschreibung auf Seite 27)

max. Einsatztemperatur: 60 °C
Magnetwerkstoff: Neodelta (NdFeB)
Befestigungsmoglichkeit: fur Kabel- und Rohrmontage
Abmessungen in mm Nenn- Gewicht
v A | B | c | b | "M ke
MG 22-S 22 6 M 4 16 35 0,012 o
MG 31-S 31 6 M5 16 75 0,026 |
MG 43-S 43 6 M 4 16 85 0,030

Bestellbeispiel:

Haltemagnet SAV 240.44 - MG 22-S
Benennung SAV-Nr. - Typ
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SAV 240.09

mit h6 Passung (Stabgreifer)

Ausfiihrung:
Magnetgehause aus Messing mit eingebautem
Sandwich-Magnetsystem.

max. Einsatztemperatur: 200 °C
Magnetwerkstoff: SmCo,
Befestigungsmaoglichkeit:
Einpressen, Einkleben

Abmessungen in mm Nenn- Gewicht

Typ A, | BY c p2 | MK Ty kg

MH9-01| 6 10 20 1,5 8 10,004
MHO9-02 8 10 20 1,5 | 22 |0,008
MH9-03| 10 8 20 | 20 | 40 |0,012
MHO9-04| 13 6 20 | 2,5 | 60 |0,020
MH9-05 16 2 20 | 3,0 | 125 |0,032
MH9-06| 20 5 25 | 4,0 | 230 |0,060
MH 9 -07| 25 7 35 | 5,0 | 400 (0,140
MH9-08] 32 5 40 | 6,0 | 600 |0,265

Bestellbeispiel:

Haltemagnet SAV 240.09 - MH 9 - 04
Benennung  SAV-Nr. - Typ

0,5x45°
Haftflache C

D Ohne Minderung der Haftkraft kdnnen Stabgreifer riickseitig
um das MaB B gekiirzt werden.

2 Bei Veranderung der Haftflache darf nicht mehr das MaB D
abgenommen werden, da sonst die Haftkraft stark absinkt.

SAV 240.10

Hochenergie-Magnete (Flachgreifer)

Ausfiihrung:

Magnete aus SmCo, haben eine ca. 3- bis 5-fache Haftkraft
gegenliber herkdmmlichen Flachgreifern. Die Magnete sind
mit einem Stahimantel umgeben (geschirmt).

max. Einsatztemperatur: 200 °C

Magnetwerkstoff:
Samarium-Cobalt, SmCo,

Befestigungsmaoglichkeit:
Einpressen, Einkleben, EingieBen

Typ Abmessungen in mm Nennhaftkraft| ~ Gewicht
A-0,15 | B=0,15 inN in kg

MH 10 - 01 6 4.5 5 0,001
MH 10 - 02 8 4.5 11 0,002
MH 10-03| 10 4,5 20 0,003
MH 10 - 04 13 4.5 40 0,005
MH 10-05| 16 4,5 60 0,007
MH 10 - 06| 20 6,0 90 0,015
MH 10-07| 25 7,0 150 0,027
MH 10-08] 32 7,0 220 0,044

Bestellbeispiel:

Haltemagnet SAV 240.10 - MH 10 - 08
Benennung  SAV-Nr. - Typ

L ESSSSSS S e ———
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HALTEMAGNETE

Hochenergie-Magnete, Flachgreifer aus SmCo, anisotrop, mit Zylinderbohrung

Ausfiihrung:

Geschirmtes System, Oberflache verzinkt.
anisotrop magnetisiert

max. Einsatztemperatur: 350 °C
Magnetwerkstoff:
SmCo
Abmessungen in mm Nenn- |~ vich
Typ A+02 | Bzo2| C D |haftkaft ke
MH 34 - 120 20 6 4,5 8 60 |0,013
MH 34 - 125 25 7 4,5 8 80 (0,024
MH 34 - 132 32 7 55 11 200 0,039
MH 34 - 140 40 8 55 10 420 10,075

Bestellbeispiel:

Haltemagnet SAV 240.34 - MH 34 - 120
SAV-Nr. -

Benennung

HALTEMAGNETE

Typ

Zapfen mit Innengewinde (Flachgreifer), extrem hohe Nennhaftkraft

Ausfiihrung:

Geschirmtes System, Oberflache verzinkt.
200 °C

max. Einsatztemperatur:

Magnetwerkstoff:

Hochenergiewerkstoff

Samarium-Cobalt, SmCo,

Befestigungsmoglichkeit:

Schrauben

Abmessungen in mm Nenn- Gewicht

WP psoelBoz] € | D | E | F MR ke

MH35-06| 6 45 | M3 6 11,5 7,0 5 0,002
MH 35-08| 8 45 | M3 6 1151 7,0 11 10,002
MH35-10] 10 | 45 | M3 6 11,5 7,0 20 |0,003
MH35-13| 13 45 | M3 6 11,5 7,0 | 40 |0,005
MH35-16| 16 | 45 | M4 8 11,5 7,0 | 60 |0,008
MH 35 - 20| 20 6,0 | M4 8 13,0 7,0 90 |0,016
MH35-25] 25 | 70 | M4 8 14,0 | 7,0 | 150 |0,022
MH 35-32| 32 70 | M5 | 10 | 155 | 85 | 220 |0,040

SAV 240.34

SAV 240.35

gD

gC

gA

Bestellbeispiel:

Haltemagnet SAV 240.35 - MH 35 - 20

Benennung

SAV-Nr. -

Typ

Www.group-sav.com
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HALTEMAGNETE

Ausfiihrung:
Stabgreifer, glatt ohne Passungstoleranz.
Geschirmtes System

mit Innengewinde (Stabgreifer)

Bestellbeispiel:
Haltemagnet SAV 240.04 - MH 11 - 32

Benennung  SAV -

Nr. - Typ

HALTEMAGNETE

Ausfiihrung:
Stabgreifer mit glattem Zapfen.
Geschirmtes System.

max. Einsatztemperatur:

Magnetwerkstoff:

Befestigungsmoglichkeit:
Einnieten des Zapfens oder Einschrauben nach Anbringen eines Gewindes.

Bei Verwendung in Spritzgussformen mit hohem Spritzdruck bitte anfragen.

mit glattem Zapfen (Stabgreifer)

450 °C
AINiCo 500

o Abmessungen in mm Nennhaft-| Gewicht
A+02|B+02 c D E2 |kraftin N| inkg

MH5-01| 6 28 20 3 2 1,7 (0,004
MH5-02 8 28 20 3 3 4,0 10,007
MH5-03| 10 28 20 4 6 8,5 |0,013
MH5-04| 13 28 20 4 7 12,0 (0,021
MH5-05| 16 28 20 5 5 20,0 |0,032
MH 5 - 06| 20 33 25 6 6 45,0 10,062
MH5-07| 25 45 35 8 5 |100,0|0,137
MH5-08| 32 50 40 10 3 [190,0|0,245
MH5-09| 40 70 50 15 5 1240,0|0,520
MH5-10| 50 85 60 18 2 1420,0/0,961
MH5-11] 63 55 65 20 5 ]660,0|1,580

Bestellbeispiel:
Haltemagnet SAV 240.05 - MH 5 - 10

Benennung  SAV -

Nr. - Typ

SAV-Group

SAV 240.04

max. Einsatztemperatur: 450 °C
Magnetwerkstoff:
AINiCo 500
Befestigungsmoglichkeit:
Schrauben
Hinweis:
In verstarkter Ausfiihrung siehe SAV 240.14 NdFeB.
Bei Verwendung in Spritzgussformen mit hohem Spritzdruck bitte anfragen. C
T Abmessungen in mm Nennhaft-| Gewicht
yp A +02 B+0,.2 Cc D kraft in N| in kg [
MH 11 - 06 6 20 M 3 5 1,7 10,003
MH 11 -08 8 20 M 3 5 4,0 10,006
MH 11-10| 10 20 M 4 7 8,5 /0,010
MH 11-13| 13 20 M 4 7 12,0 |0,016 L
MH11-16| 16 20 M 4 5 20,0 | 0,025 1 Haftflache
MH 11-20| 20 25 | M6 | 7 | 450 0,055 oA
MH11-25| 25 35 M 6 9 [100,0/0,135 - . .
MH 11 - 32 32 40 M 8 9 190,0 | 0,230 D Bei Veranderung der Haftflache darf nicht

mehr als 2 mm abgenommen werden, da
sonst die Haftkraft stark abnimmt.

SAV 240.05

Rl

~—1 Haftflache

gA

Hinweis:

D Bei Veranderung der Haftflache darf nicht
mehr als 2 mm abgenommen werden, da
sonst die Haftkraft stark absinkt.

2 Ohne Minderung der Haftkraft kann der
Zapfen um das MaB E verlangert werden.




SAH

HALTEMAGNETE SAV 240.06
Stabgreifer ohne Passungstoleranz
Ausfiihrung: Befestigungsmaoglichkeit: e
Stabgreifer, glatt ohne Passungstoleranz. Einpressen, Einschrumpfen, Einkleben T
Geschirmtes System. Bei Verwendung in Spritzgussformen ;
max. Einsatztemperatur: 450 °C mit hohem Spritzdruck bitte anfragen. - I
Magnetwerkstoff: :
AINiCo 500 ¥

i | !
Abmessungen in mm Nennhaft-| Gewicht
Typ A+=02|B+0.2 c2 krear}tninaN ?rYVlLCg - oA -

MH6-01] 6 20 12 1,7 | 0,004

MH6-02| 8 20 11 4,0 | 0,007 O i

MH 6-03| 10 20 10 85 | 0,011 r— JI‘ - ‘_l

MH 6 -04| 13 20 8 12,0 | 0,019 m

MH 6 -05| 16 20 6 20,0 | 0,029 I

MH 6 - 06| 20 25 5 45,0 | 0,061 | !

MH 6 - 07| 25 35 13 | 100,0 | 0,140 \_

MH6-08| 32 40 9 190,0 | 0,240 Hinwei U Haftflache

. inweis:
'\l\jﬂ g i ?g 28 28 ig 2388 8888 ! Bei Veranderung der Haftflache darf nicht mehr als 2 mm
MH6-11 63 65 10 | 6600 | 1,500 abgenommen werden, da sonst die Haftkraft stark absinkt.

Bestellbeispiel:
Haltemagnet SAV 240.06 - MH 6 - 08

Benennung

HALTEMAGNETE

SAV

- Nr.

Typ

2 Ohne Minderung der Haftkraft konnen Stabgreifer um das
MaB C riickseitig geklrzt werden.

SAV 240.07

Stabgreifer mit Passungstoleranz

Ausfiihrung:

Stabgreifer, glatt mit Passungstoleranz h6
im Durchmesser. Geschirmtes System.

max. Einsatztemperatur:
Magnetwerkstoff:

Befestigungsmoglichkeit:
Einpressen, Einschrumpfen, Einkleben

Bei Verwendung in Spritzgussformen mit hohem Spritzdruck bitte anfragen.

450 °C

AINiCo 500

o Abmessungen in mm Nennhaft-| Gewicht
Ans | B2o2 C2 | kraftinN in kg

MH7-01 6 10 2 1,5 | 0,002
MH7-02 8 12 3 3,5 | 0,004
MH7-03| 10 16 6 7,0 | 0,009
MH7-04] 13 18 7 10,0 | 0,017
MH7-05 16 20 5 18,0 | 0,029
MH 7 -06| 20 25 6 42,0 | 0,057
MH7-07| 25 30 5 96,0 | 0,110
MH 7-08 32 35 3 180,0 | 0,200
MH 7 -09| 40 45 5 | 240,0 | 0,420
MH 7 -10| 50 50 2 |420,0|0,720
MH7-11 63 60 5 |660,0 ]| 1,340

Bestellbeispiel:
Haltemagnet SAV 240.07 - MH 7 - 08

Benennung

SAV

- Nr.

Typ

AN Haftflache
Hinweis:

D Bei Verdnderung der Haftflache darf nicht mehr als 2 mm
abgenommen werden, da sonst die Haftkraft stark absinkt.

2 Ohne Minderung der Haftkraft kdnnen Stabgreifer um das
MaB C riickseitig gekirzt werden.

- —

WWW.group-sav.com Kapitel 2 | 27



SAV 240.11

mit Innengewinde

Ausfiihrung:
Starker Magnet mit Stahimantel und Gewindesackloch.
Oberflache mit Runzellack rot.

max. Einsatztemperatur: 100 °C fir Lack
400 °C fur Magnetmaterial

Magnetwerkstoff:
AINiCo

Befestigungsmoglichkeit:
Schrauben

Abmessungen in mm Nennhaft-| Gewicht

Typ A B c kraft in N| in kg

MH11-12 |12,7 | M4 | 16 20 |0,016
MH11-17 17 | M6 | 16,0| 20 |0,025
MH 11 - 21 21 | M6 | 19,0| 28 |0,050
MH 11 - 27 27 | M6 [ 254 | 68 |0,110
MH 11 - 35 35 | M6 | 30,0| 150 |0,220
MH11-352) 35 | M6 | 20 | 100 |0,160
MH 11 - 45 45 | M8 | 30 | 280 |0,380
MH 11 - 50 50 | M8 | 40 | 350 0,630
MH 11 - 65 65 |[M12]43,0| 400 |1,080

Bestellbeispiel:

Topfmagnet SAV 240.11 - MH 11 - 65
Benennung SAV-Nr. - Typ

Bohrung mit Senkung

Ausfiihrung:
Starker Magnet mit Bohrung und Senkung.
Oberflache mit Runzellack rot.

max. Einsatztemperatur: 100 °C fir Lack
400 °C fir Magnetmaterial

Magnetwerkstoff:
AINiCo
Befestigungsmaoglichkeit: ) B
Schrauben
oi
—

Typ Abmessungen in mm Nennhaft-| Gewicht i
A B Cc kraft in N| in kg
MH12-19| 19 | 3,5 | 80 | 25 |0,017
MH12-29 29 | 4,7 | 9,0 | 50 0,044
MH12-38] 38 | 4,7 | 11,1 ] 80 |0,105 -

g A

Bestellbeispiel:

Flachtopfmagnet SAV 240.12 - MH 12 - 38
Benennung SAV - Nr. - Typ

p— m—————— — — m— =
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KNOPFMAGNETE

Haftflache geteilt, mit Durchgangsbohrung

Ausfiihrung:

Haftflache geteilt, durchgehende Bohrung.

Oberflache mit Runzellack rot.

max. Einsatztemperatur: 100 °C fir Lack
400 °C fur Magnetmateri-

Magnetwerkstoff:

AINiCo

al

Befestigungsmoglichkeit:
Schrauben von der Haftflachenseite

T Abmessungen in mm Nennhaft-| Gewicht

yp A B Cc D E kraftin N| in kg
MH 13-13] 12,7 | 4,7 | 40 | 48 | 95 7 10,006
MH13-19|19,0| 5,2 | 55 | 6,4 | 12,7 19 10,019
MH13-25|254| 52 | 55 | 80 |195| 29 |0,063
MH13-32{325| 70 | 80 |12,0]250| 66 |0,105

Bestellbeispiel:

Knopfmagnet SAV 240.13-MH 13 - 32
SAV - Nr.

Benennung

TOPFMAGNETE

Typ

mit Abdriickschraube v

Ausfiihrung:

Starke Nennhaftkraft, der Haltegriff erleichtert das Abdriicken vom
Werkstoff. Oberflache mit Runzellack rot.
max. Einsatztemperatur:

Magnetwerkstoff:
AINiCo / Hartferrit

Befestigungsmaoglichkeit:

Schrauben
Verwendung:

100 °C

als Haltemagnet, flr leichte bis mittlere Transportarbeiten.

Hinweis:

D' MH 15 - 1 ohne Abdriickschraube,
sondern nur mit T-Halteschraube

Abmessungen in mm _| Permanent- !

WO | A | B | |k Mesnet | GENEN
MH15-17) 50 | M8 | 40 | 270 | AINiCo |0,600
MH15-2 | 70 | M8 | 63 | 650 | AINiCo |2,020
MH15-3 | 75 |M12| 45 | 400 |Hartferrit|2,200
MH15-4 | 44 | M8 | 44 | 200 | AINiCo [0,520
MH15-5 | 102 | M8 | 75 | 1700 | AINiCo |6,400
MHI15-6 ] 95 | M8 | 95 | 2200 | AINiCo |7,700

Bestellbeispiel:

Topfmagnet SAV 240.15-MH 15-4
Benennung SAV - Nr. -

Typ

Www.group-sav.com

SAV 240.13

SAV 240.15

MH 15-5

MH15-2, 3,4

ohne Knebelschraube
dargestellt

e —
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STABMAGNETE

Paare, rechteckiger und runder Querschnitt

Ausfiihrung:

Oberflache mit Runzellack rot, ungeschirmt.
100°C /400 °C

max. Einsatztemperatur:

Magnetwerkstoff:
AINiCo 500, Feinguss

Befestigungsmoglichkeit:
Einpressen, Einkleben

Hinweis:

Lieferung paarweise. Bearbeitung nur durch

—

30

SAV 241.06

Schleifen moglich. A B
Vierkant-Stabmagnete: Rund-Stabmagnete: ! *
b g - Abg - _N_._i_._s_. ._._|_._.. &)
Typ messungen in mm Gewicht Typ messungen in mm Gewicht : :
A | B | C e A B | Mk Typ MH 630 bis Typ MH 636
MH 630 | 20 10 5 10,005 MH 620 | 10 4 10,001
MH 631 | 60 15 5 10,055 MH 621 10 5 0,001 A B
MH 632 | 50 15 10 |0,063 MH 622 10 6 ]0,001 f
MH 633 | 75 15 10 10,118 MH 623 | 20 5 0,002 .
MH 634 | 101 15 10 |0,174 MH 624 | 20 6 0,003 ) ~-N--—i—--S----
MH 635 40 | 12,5 5 10,030 MH 625 | 24 8 10,007 .
MH636| 60 |125]| 5 0,036 MH 626 | 30 10 10,018 !
Typ MH 620 bis Typ MH 626

Bestellbeispiel:
Stabmagnet  SAV 241.06 - MH 635
Benennung  SAV-Nr. - Typ
STARKMAGNETE SAV 241.14
Biigelform mit Befestigungsldchern A
Ausfiihrung: L
Blgelformmagnet mit groBer Nennhaftkraft, durchgehende - A .
Bohrung firr Befestigung ab Typ MH 14-17. Haftflachen ol 1 I
geschliffen. Um eine Entmagnetisierung zu vermeiden, ist —LE ) : : @ ;
beidseitig eine Eisenplatte Uber beide Pole vorzusehen. _.ll_ | i [, !
Oberflache mit Runzellack rot. -0 Typ MH 14 - 05
max. Einsatztemperatur: 100°C/ 400 °C ¢ O‘ | ' und MH 14 - 10
Magnetwerkstoff: AINiCo, gegossen | a] + © ohne Bohrung
Befestigungsmaoglichkeit: Schrauben, Kleben EF| !

T Abmessungen in mm Nennhaft- | Gewicht

yp A B c D E F G kraftin N | in kg
MH 14-05|21,4|11,3| 8,0 - 7,8 165 | 33 20 |0,012
MH 14 -10|28,5|25,3| 7,4 - 80|70 1150| 35 10,026
MH 14 -17]22,0122,0/250| 70 | 7,0 | 80 | 9,0 45 0,010
MH 14 -20/30,4120,3/20,3| 50 | 80 |150|11,0, 40 0,063
MH 14 -25|38,1 254|254 | 50 | 95 |19,1|145, 90 |0,133
MH 14 -29144,4129,5/286| 58 |11,1|22,2/17,0) 120 |0,197
MH 14 -35/58,0135,0144,0| 80 |11,0/28,0/23,0| 230 |0,500
MH 14 -39/60,0139,2|/61,5| 7,0 |14,0132,0(26,0| 250 |0,830 Typ MH 14 - 17 bis MH 14 - 29
MH 14 - 41]70,0|41,0|57,0| 8,0 |15,0|40,0|26,0| 320 |1,000 mit einer Durchgangsbohrung
MH 14 -54|78,0,54,0/82,0/10,5|15,0,48,0/36,0] 470 |2,200 Typ MH 14 - 35 bis MH 14 - 54

mit zwei Durchgangsbohrungen
Bestellbeispiel: Typ MH 14 - 39
Starkmagnet SAV 24114 - MH 14 - 29 ohne Durchgangsbohrungen
Benennung: SAV - Nr. - Typ
SAV-Group
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MAGNETKERNE

SAV 240.40

aus Oxit 380

Ausfiihrung:

Verbesserte magnetische Werte durch Aus-
richtung der Kristalle in Léngsrichtung. Un-
geschirmt.

max. Einsatztemperatur: 100 °C

Magnetwerkstoff:
Hartferrit nach DIN 17 410

Befestigungsmoéglichkeit:
Einkleben, Einpressen oder mit Schrauben aus
unmagnetischem Werkstoff.

Hinweis:

Bearbeitung durch Schleifen oder mit Diamant-
werkzeug moglich. Bestandig gegen Witterungs-
einflisse, Oxidation und viele Chemikalien,
Kontakt mit Lebensmitteln nicht zuléssig.

Abmessungen in mm

Typ ) Gewicht )
A B Ausfiihrung ing Magnetscheiben MK 10
MK 10 - 04 4.0 5,0 A und B geschliffen 0,3 N
MK 10 - 05 5,0 2,6 B geschliffen 0,3 L
MK 10 - 08 8,0 4,0 B geschliffen 1,0 ! ml ’
MK 10 - 10 10,0 5,0 - 2,0 ' S
MK 10-12 12,0 6,0 - 3,0 gA
MK 10 - 30 30,0 6,0 A geschliffen| 21,0
MK 10 - 40 40,0 7,0 B geschliffen| 44,0
MK 10 - 45 45,0 9,0 B geschliffen| 72,0
- Abmessungen in mm Ausfiihrung Gevicht Magnetscheiben mit Mittelloch MK 11
A B Cc Senkung 90 ing N
MK11-15 | 15,2 | 3,2 | 6,0 einseitig 5,0 . A
MK11-20 |20,0| 43 | 65 beidseitig 10,0 '/// : //A OI '
MK11-21 |20,0| 4,2 | 10,0 beidseitig 15,0 2B S
MK11-31 |31,0] 53 |150 einseitig 55,0 ;‘A‘
Zur Befestigung nur Schrauben aus unmagnetischem Material
verwenden.
Abmessungen in mm Gewicht Magnetringe MK 12
Typ Ausfiihrun in N
A B (od us g g .
MK12-19 |19,5| 6,5 | 10,0| C geschliffen 13,0 % i // Oi ‘.
MK 12-20 |20,0|10,0| 4,3 C geschliffen 5,0 : =
MK 12-30 | 30,0 |16,0| 5,0 C geschliffen 13,0 2B S
MK 12 -36 | 36,0 | 27,5 | 8,0 | B einseitig gesenkt 17,0 T
MK 12 -40 | 40,0 | 22,0 | 9,0 - 29,0
MK 12 -100[100,0| 70,0 | 20,0 C geschliffen 401,0
o Abmessungen in mm ) Gewicht
A B c Ausfithrung ne Magnetplatten MK 13
MK 13-12 12 12 7,5 C geschliffen 5,0 N
MK 13 - 25 25 10 | 5,0 - 6,0 O[ ‘
MK 13 - 40 40 20 | 10,0 - 40,0
MK 13 - 50 50 25 7,8 C geschliffen 49,0 B A S
MK 13 -75 75 50 | 20,0 C geschliffen 375,0
MK 13 -100| 100 | 100 | 25,0 C geschliffen 1250,0
Mittelloch 14 mm

Bestellbeispiel:
Magnetkern SAV 240.40 - MK 12 - 100
Benennung SAV - Nr. - Typ

————
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MAGNETKERNE

aus AINiCo 500

Ausfiihrung:
Verbesserte magnetische Werte durch
Ausrichtung der Kristalle in Langsrichtung.

Magnetsystem ungeschirmt. Umfang rau,

Stirnflache geschliffen.

max. Einsatztemperatur:

Magnetwerkstoff:

AINiCo 500

Befestigungsmaoglichkeit:
Einkleben, Einpressen

400 °C

Hinweis:

Aufgrund der hohen Remanenz
und geringen Koerzitivfeldstarke
des AINiCo kann es bei gleich-
poliger (abstoBender) Lagerung
zur Entmagnetisierung kom-
men. Bearbeitung nur durch
Schleifen.

—

32

SAV 240.45

Rund-Stabmagnete MK 20: B A
Typ Abmessungen in mm Gewicht ;
A=02|B=x02| inke I — e
MK 20 - 15 3 15 10,001 . '
MK 20 -20 -4 4 20 01002 Vlerkant-Stabmagnete MK 21: Rund_Stabmagnete aus
MK 20 - 20 - 5 5 20 10,003 Abmessungen in mm cewicht|  AINiCo 500 - Feinguss MK 20
' Typ in kg
MK 20 - 25 6 25 10,005 A+03|B=x02|C=03
MK 20 - 32 8 32 |0,012| |MK21-25| 4,8 4.8 25,4 10,004 C A
MK 20 - 45 10 45 10,026| (MK 21-32| 6,3 6,3 32,0 /0,009 ) )
MK 20 - 60 15 60 |0,078| |[MK21-20| 10,0 5,0 20,0 0,007 IN-4-—gd Jr_|_ I m*
MK 20 - 120 20 120 ]0,150| |[MK 21 -60| 15,0 5,0 60,0 10,033 : T
Vierkant-Stabmagnete MK 21
Bestellbeispiel:
Magnetkern SAV 240.45 - MH 21 - 60
Benennung SAV-Nr. - Typ
MAGNETKERNE SAV 240.46
aus AINiCo 500 in frei wahlbaren Langen
Ausfiihrung:
Geschliffene Stirnflachen, Magnet ungeschirmt.
max. Einsatztemperatur: 450 °C
Magnetwerkstoff:
AINiCo 500
Befestigungsmoglichkeit:
Einpressen, Einkleben
Abmessungen in mm
Typ A=x02 B 02
Standard N S
MK 30 - 03 3 10/12 e
MK 30 - 04 4 10/16/20
MK 30 - 05 5 10/20/30 A 5
MK 30 - 06 6 15/20/24/30
MK 30 - 08 8 10/25
MK 30 - 10 10 20/30/40 Lo
MK30-12 | 12 40 Hinweis: N N
Nennhaftkraftangaben sind bei offenen Magnetsystemen nicht moglich
MK 30 - 15 15 30/60 Bearbeitung nur durch Schleifen.
MK 30 - 20 20 40/60/ 80 Nach MaBangaben sind auch ZwischengréBen lieferbar.
MK 30 - 34 34 80 Aus Kostengriinden fallen immer Mindestmengen von 25 Stilick an.
Bestellbeispiel:
Magnetkern SAV 240.46 - MK 30 - 12 x 50
Benennung SAV - Nr. - Typ x Lange

Katalog VIII
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MAGNETKERNE AUS SmCo, SAV 240.50

mit hoher Nennhaftkraft

Ausfiihrung:

Die Haftmagnete werden durch Sintern herge-
stellt. Die Magnete sind hart und spréde und
lassen sich nur im unmagnetischen Zustand
bearbeiten.

max. Einsatztemperatur: 200 °C
Remanenz: ca. 8500 G

bis 9300 G
Magnetwerkstoff:

Samarium-Cobalt, SmCo,
ungeschirmt, anisotrop

Befestigungsmoglichkeit:
Einkleben, Einpressen

Magnetscheiben MK 40 Magnetplatten MK 41 Magnetringe MK 42
, N N . N
L - L
| = oV U L W -l |
oA S B A S oB S
gA
Magnetscheiben MK 40: Magnetplatten MK 41:
Abmessungen in mm . Abmessungen in mm ’
Typ A B Geinné:ht Typ A B c Geinné:ht
MK40-01-03| 1,5 3 1,0 MK 41 -02-02-01 2 2,0 1,0 0,1
MK40-02-04| 1,8 4 1,0 MK 41-03-03-02| 3 3,0 2,0 0,2
MK40-02-02| 2,0 2 1,0 MK41-04-04-02| 4 4,0 2,0 0,3
MK40-02-10| 2,0 10 0,3 MK41-05-05-03] 5 5,0 3,0 0,6
MK40-03-02| 3,0 2 0,1 MK41-05-05-02| 5 4,5 1,5 0,3
MK40-04-02| 4,0 1,5 0,2 MK 41 -06-03-01 6 3,0 1,0 0,2
MK40-04-05| 4,0 5 0,5 MK 41-10-07-02| 10 7,0 2,0 1,0
MK40-05-02| 5,0 2 0,3 MK 41-10-10-03] 10 10,0 3,0 3,0
MK40-05-03| 5,0 3 0,5 MK41-12-09-03| 12 9,0 2,5 2,0
MK40-05-05| 5,0 5 0,8 MK 41-15-15-06| 15 15,0 6,0 [ 11,0
MK40-06-02| 6,0 2 0,5 MK41-16-12-03| 16 12,0 3,0 5,0
MK40-06-04| 6,0 4 1,0 MK 41-18-16-04| 18 16,0 40 |10,0
MK40-06-10| 6,0 10 2,0 MK41-26-21-05 26 21,0 50 | 230
MK 40-07-03| 7,0 3 1,0 MK 41-30-10-06/ 30 10,0 6,0 | 15,0
MK40-08-05| 8,0 5 2,0 MK 41-30-20-10] 30 20,0 | 10,0 | 50,0
MK 40-10-03| 10,0 3 2,0 MK41-32-27-06 32 27,0 6,0 1440
MK 40-10-05| 10,0 5 3,0
MK 40-10-10| 10,0 10 7,0
MK 40-15-05| 15,0 5 7,0
MK 40-15-10| 15,0 10 15,0 Magnetringe MK 42:
MK 40-20-05| 20,0 5 13,0 _
MK 40 - 25 - 08| 25,0 8 [330 p Abmessungen in mm Gewicht
MK 40-25-15| 25,0 15 1620 A B c ng
Hinweis: MK 42 -20-10-05| 20 10 5 0,4
Die magnetischen Werte werden auch bei MK42-25-12-08 25 12 8 0,4
starken Gegenfeldern nicht gemindert. Son- MK 42-30-10-10 30 10 10 0,5
derabmessungen nach Ihren Angaben lieferbar. MK42-40-15-10] 40 15 10 109

Bestellbeispiel:
Magnetkern SAV 240.50 - MK 40 - 01 - 03
Benennung  SAV - Nr. - Typ
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Magnetkerne aus NdFeB SAV 240.55

Hochenergiemagnet

Ausfiihrung:

Neodym-Eisen-Bor ist das starkste verflighare Ma-
gnetmaterial. Gegentiber Samarium-Cobalt ist der
Gutewert —das Energieprodukt —um ca. 40 % hoher,
wahrend die Dichte um ca. 12 % geringer und die
Verfugbarkeit der Ausgangswerkstoffe besser ist. Die
Magnete werden im Sinterverfahren hergestellt.

max. Einsatztemperatur: 80 °C
Remanenz: 10.000 bis 12.500 G
Magnetwerkstoff:

Neodym-Eisen-Bor, Nd,Fe ,B
ungeschirmt

Befestigungsmaoglichkeit:
Einkleben, Einpressen

Magnetscheiben MK 50 Magnetplatten MK 51 Magnetringe MK 62
. N N . N
L - 4
| = oV A WY -l
g A S B A S 2B
g A
Magnetscheiben MK 50: Magnetplatten MK 51:
Abmessungen in mm ’ Abmessungen in mm .
Typ A B Geiﬁngcht Typ A B c Geir\qnght
MK50-02-02| 1,5 2,0 0,1 MK51-02-02-01| 2,0 2,0 1,0 0,1
MK50-02-04| 2,0 4,0 0,1 MK 51 -03-03-01| 3,0 3,0 1,0 0,1
MK50-02-10| 2,0 10,0 | 0,2 MK 51 -04-04-02| 4,0 4,0 2,0 0,2
MK50-03-03| 3,0 3,0 0,2 MK 51 -04-05-05 4,8 4,8 4,5 0,8
MK50-04-01| 4,0 1,2 0,1 MK51-05-05-02| 5,0 5,0 2,0 0,4
MK50-04-02| 4,0 1,5 0,1 MK51-05-05-01] 5,0 4,5 1,5 0,2
MK50-04-05| 4,0 5,0 0,5 MK51-06-03-01| 6,0 3,0 1,0 0,1
MK50-05-03| 5,0 3,0 0,4 MK 51 -06-06-05 6,0 6,0 5,0 1,0
MK50-05-10| 5,0 10,0 | 2,0 MK 51 -08-08-06| 8,0 8,0 6,0 1,0
MK50-06-02| 6,0 2,0 0,4 MK 51 -10-07-02| 10,0 7,0 2,0 3,0
MK50-06-05| 6,0 5,0 1,0 MK51-10-10-03| 10,0 | 10,0 3,0 2,0
MK50-08-06| 8,0 6,0 2,0 MK51-10-10-06| 10,0 | 10,0 6,0 4,0
MK50-09-05| 9,0 5,0 2,0 MK51-12-09-03| 12,0 9,0 2,5 2,0
MK50-10-03| 10,0 3,0 2,0 MK51-15-15-05| 15,0 | 15,0 5,0 8,0
MK50-10-05| 10,0 5,0 2,0 MK51-18-16-04| 18,0 | 16,0 4,0 9,0
MK 50-14-04| 13,5 3,5 4,0 MK 51 -20-10-05| 20,0 | 10,0 5,0 7,0
MK50-15-03| 15,0 3,0 4,0 MK 51 -20-20-08| 20,0 | 20,0 8,0 |240
MK 50 -15-05| 15,0 5,0 4,0 MK 51 -30-10-06| 30,0 | 10,0 6,0 | 13,0
MK 50-20-05| 20,0 5,0 7,0 MK 51 -30-30-06| 30,0 | 30,0 6,0 |400
MK 50-20-10| 20,0 | 10,0 | 23,0 MK 51 -50-20-08| 50,0 | 20,0 8,0 | 59,0
MK50-25-07]| 25,0 7,0 1250 MK51-75-50-10] 75,0 | 50,0 | 10,0 [278,0
Hinweis: Magnetringe MK 52:
Die magnetischen Werte werden auch bei -
starken Gegenfeldern nicht geschwécht. Die Typ Abmessungen in mim Ge.ﬁ’icm
Magnete sind bei hoher Luftfeuchtigkeit korro- A B c ne
sionsanfélligund nicht bestandig gegen Sauren, MK 52 -15-05-06| 15 5,0 6,0 7,0
Laugen und Salze. Sonderabmessungen nach MK 52 -20-04 -05| 20 4.2 5,0 11,0
Ihren Angaben maglich. MK52-20-10-06| 20 10,0 6,0 | 10,0
MK 52 -25-12-08| 25 12,0 8,0 |220
MKb52-40-23-06] 40 23,0 6,0 [37,0

Bestellbeispiel:

Magnetkern SAV 240.55 - MK 50 - 02 - 02
Benennung SAV - Nr. - Typ

—
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MAGNETKERNE AUS NdFeB SAV 240.56

kunststoffgebunden, mit hoher Nennhaftkraft

Ausfiihrung:

Kunststoffgebundene Neodym-Eisen-Bor-Magnete werden nicht
wie andere Magnete gesintert, sondern das mit Kunstharz ge-
mischte Magnetpulver wird in Formwerkzeugen heifgepresst.
durch spanabhebende Bearbeitung konnen die formgepressten
Standardmagnete im unmagnetischen Zustand von uns nach
Kundenwunsch nachgearbeitet werden.

max. Einsatztemperatur: 80 °C
Remanenz: ca. 6800 G
Toleranzbereich: + 0,1 bis 0,2 mm
Magnetscheiben MK 60 Magnetplatten MK 61 Magnetringe MK 62
L N N L N
L = L 7
| =l oV U L -l
gA S B A S 0B S
gA
Magnetwerkstoff:
Neodym-Eisen-Bor, Nd,Fe ,B
kunststoffgebunden, isotrop magnetisiert
Befestigungsmoglichkeit:
Einkleben, Einpressen
Magnetscheiben MK 60: Magnetplatten MK 61:
Abmessungen in mm | o Abmessungen in mm Gewicht
Typ A B | ing e A | B c | e
MK60-02-05| 2,0 5,0 0,1 MK 61 -05-05-02| 5,0 5,0 2,0 0,3
MK60-03-10| 3,0 10,0 | 0,4 MK 61 -10-05-05| 10,0 5,0 5,0 2,0
MK60-04-10| 4,0 10,0 | 0,8 MK61-24-12-10| 24,0 | 12,0 | 10,0 | 18,0
MK60-05-10| 5,0 10,0 | 1,2 MK 61 -50-10-10| 50,0 | 10,0 | 10,0 | 30,0
MK60-06-02| 6,0 2,0 0,3 MK61-50-12-10| 50,0 | 12,0 | 10,0 | 36,0
MK60-06-10| 6,0 10,0 | 1,7 MK 61-30-30-10| 30,0 | 30,0 | 10,0 | 54,0
MK60-08-03| 8,5 3,0 1,0 : .
MK60-10-05| 100 | 50 | 2,0 Magnetringe MK 62: _
MK 60-10-10| 10,0 | 10,0 | 5,0 p Abmessungen in mm | Geyicht
MK60-13-05| 12,5 | 50 | 4,0 A B c ne
MK60-13-10| 12,5 | 10,0 | 7,0 MK 62 -26-22-05 26 22,0 5,0 5,0
MK 60 -15-03| 15,0 3,0 3,0 MK 62 -30-16-05 30 16,0 50 | 15,0
MK 60 - 20 - 08| 20,0 7,7 | 15,0 MK 62 -35-21-05 35 21,0 50 | 18,0
MK60-25-05] 25,0 50 1150 MK62-35-21-10] 35 21,0 | 10,0 | 37,0

Hinweis:

Die magnetischen Werte werden auch bei
starken Gegenfeldern nicht geschwacht.
Unter normalen Umgebungstemperaturen
bei relativer Luftfeuchtigkeit bis 50 % (keine
Betauung) ohne Oberflachenschutz einsetzbar.
Keine Sonderabmessungen moglich.

Bestellbeispiel:

Magnetkern  SAV 240.56 - MK 60 - 02 - 05
Benennung SAV - Nr. - Typ

i

N
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FLEXIBLE PERMANENT-MAGNETE SAV 240.70

leicht bearbeitbar

Verwendung:

Durch Rundbiegen entstehen Ringmagnete, die flr kleine Gleich-
strommotoren verwendet werden, indem sie in die Statorhiilse ein-
geschoben werden. Aus Streifen kdnnen axial magnetisierte Ringe
oder Scheiben gestanzt werden. Haftmag-netleisten lassen sich in
beliebiger Lange mit ausgezeichneten Haftkraften herstellen. Dazu
werden flexible Magnetstreifen zwischen zwei Flacheisen gelegt
(Sandwich-System, siehe Zeichnung). Die Befestigung erfolgt durch
Kleben oder Einpressen. Mitnormalem Werkzeug leicht zu bearbeiten.

Ausfiihrung:

Verbesserte magnetische Werte durch Ausrichtung der Kristalle im
Magnetfeld (Anisotropie). Unempfindlich gegen Entmagnetisierung,
alterungsbestandig.

Magnetstreifen_ Flachstahl St 37 K

Magnetwerkstoff: Hartferrit, kunststoffgebunden
max. Einsatztemperatur: 85°C
max. Biegeradius: 8 x Dicke

T . Abmessungen in mm Harte: 90 - 100 Shore

yp Dicke = 0,15 |Breite = 0,25|Linge = 0,50 Dichte: 3,7 glem?
o s - oo Chemische Bestandigkeit:

Ausgezeichnet gegen Luft, Ozon, Wasserdampf. Kein Angriff

MF 10 - 06 6 30 200 bei Mineraldl, schwachen Sauren und Basen, Kerosin und
MF 10 - 08 - 30 8 30 200 Glykol. Leichter Angriff durch Salpetersaure. Aufschwellen bei
MF 10 - 08 - 09 8 9 250 Benzin, Aceton, 90%igem Alkohol. Auflésung durch Benzol,
MF 10 - 08 - 24 8 24 500 chlorierte Losungsmittel.

Bestellbeispiel:
Flexibler Permanent-Magnet SAV 240.70 - MF 10 - 06

SAV - Nr. - Typ

MAGNETBANDER SAV 240.72
selbstklebend

Ausfiihrung:

Verbesserte Nennhaftkraft durch Ausrichtung der Kristalle,
einseitig magnetisiert, dunkelbraun mit glatter Oberflache,
mit Schere schneidbar. Die Verschiebekraft betragt ca. 1/3
der Nennhaftkraft.

max. Einsatztemperatur: 75°C
Nennhaftkraft: 0,8 N/cm?

Befestigungsmaoglichkeit:
Nahezu unmagnetische Riickseite mit Selbstklebeschicht.

Hinweis:
Durch vielpolige Magnetisierung ausgezeichnete Haftung auf
dinnen Blechen.

Abmessungen in mm Lange je
Rolle

e Breite | Dicke | QB | inm
MB60-12*|12,7| 1,5 | £0,3|10/30
MB 60 - 20 20 1,5 | +£0,3[10/30
MB60-25*|254| 16 | =£0,3]10/30

* auch lieferbar in einer Ausfihrung, wo das Magnetband so magnetisiert ist, dass 2 Bander exakt aufeinander passen.
In diesem Fall wird ein Satz von 2 Rollen geliefert, einmal Ausflihrung A und einmal Ausfiihrung B.

Bestellbeispiel:

Magnetband SAV 240.72-MB60-12-A-B
Benennung SAV-Nr. - Typ

———
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MAGNETBANDER

SAV 240.71

mit Schere schneidbar, Haftflache einseitig

Ausfiihrung:

Kunststoffgebundener Magnet, mit Schere schneidbar.

Befestigungsmoglichkeit:

Magnetisch haftende Bander. Typ MB 51 mit nahezu
unmagnetischer Riickseite und Selbstklebeschicht.

Haftkraft: Permaflex 424

Dicke

1,0 mm
1,5 mm
2,0 mm

Magnetband, farbig MB 50:

schwarz (SW), weiB (WS), rot (RT), blau (BL),

griin (GR), gelb (GB)

0,55 N/cm?
0,57 N/cm?
0,58 N/cm?

Abmessungen in mm | Lange

P | Breite | Dicke | 5R0I°
MB 50 - 10 10 0,8 10
MB 50 - 15 15 0,8 10
MB 50 - 20 20 0,8 10
MB 50 - 25 25 0,8 10
MB 50 - 30 30 0,8 10
MB 50 - 35 35 0,8 10
MB 50 - 40 40 0,8 10
MB 50 - 50 50 0,8 10
MB 50 - 60 60 0,8 10
MB 50 - 70 70 0,8 10
MB 50 - 80 80 0,8 10
MB 50 - 90 90 0,8 10
MB 50 - 100| 100 0,8 10

Magnetband, selbstklebend, anisotrop

MB 51:

Permaflex, Farbe rohbraun
Rickseite mit Selbstklebeschicht

Abmessungen in mm Lan e

yp Breite | Dicke JeinR %le
MB 51 - 10 10 0,6 10
MB 51 - 15 15 0,6 10
MB 51 - 20 20 0,6 30
MB 51 - 25 25 0,6 30
MB 51 - 30 30 0,6 10
MB 51 - 35 35 0,6 10
MB 51 - 40 40 0,6 10
MB 51 - 50 50 0,6 10

Magnetband, C-Profil MB 54:
Flexible magnetische Etikettenleisten

Abmessungen Lénge

Typ n-mm je Rolle
Breite inm
MB 54 - 10 10 50
MB 54 - 15 15 50
MB 54 - 20 20 50
MB 54 - 25 25 50
MB 54 - 30 30 50
MB 54 - 40 40 50
MB 54 - 50 50 50

Bestellbeispiel:

Magnetband SAV 240.71 - MB 50 - 10 - SW
SAV-Nr. -

Benennung

Typ

- Farbe

Magnetband, anisotrop MB 52 und MB 53:
Permaflex, Farbe rohbraun
Rckseite mit Selbstklebeschicht

Abmessungen in mm | L&nge

Typ Breite | Dicke | %0
MB 52 - 10 10 1,0 10
MB 52 - 15 15 1,0 10
MB 52 - 20 20 1,0 10
MB 52 - 25 25 1,0 10
MB 52 - 30 30 1,0 10
MB 52 - 35 35 1,0 10
MB 52 - 40 40 1,0 10
MB 52 - 50 50 1,0 10
MB 53 - 10 10 1,5 10
MB 53 - 15 15 1,5 10
MB 53 - 20 20 1,5 10
MB 53 - 25 25 1,5 10
MB 53 - 30 30 1,5 10
MB 53 - 35 35 1,5 10
MB 53 - 40 40 1,5 10
MB 53 - 50 50 1,5 10

e ———
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MAGNETFOLIEN

in verschiedenen Farben

Ausfiihrung:

Einfach; mit farbige Vinyl schicht oder mit Selbstkleber (SK). Auf
Anfrage kann Magnetfolie gemaB Aufgaben geschneidet werden,
oder gestanzt in gewtinschten Form.

Farben:

WeiB (WS), Schwarz (SW), Grau (GR), Rot (TR), Gelb (GB),

Griin (GN), Blau (BL)

SAV 240.73

Abmessungen in mm Typ Nr.
Qualitat Breite Dicke Rolle 10 m Rolle 1 m
Semi Anisotropisch 0,6 SAV 240.73-615-6-SA SAV 240.73-615-6-SA-M
Semi Anisotropisch 0,85 SAV 240.73-615-85-SA SAV 240.73-615-85-SA-M
Semi Anisotropisch 1,0 SAV 240.73-615-10-SA SAV 240.73-615-10-SA-M
Semi Anisotropisch 615 1,6 SAV 240.73-615-16-SA SAV 240.73-615-16-SA-M
Anisotropisch 0,6 SAV 240.73-615-6-A SAV 240.73-615-6-A-M
Anisotropisch 0,8 SAV 240.73-615-8-A SAV 240.73-615-8-A-M
Anisotropisch 1,1 SAV 240.73-615-11-A SAV 240.73-615-11-A-M
Anisotropisch 1,6 SAV 240.73-615-16-A SAV 240.73-615-16-A-M
Anisotropisch 350 2,1 SAV 240.73-350-21-A SAV 240.73-350-21-A-M
Bestellbeispiel:
Magnetfolien  SAV 240.73 - 615 - 16 - A -WS - M

—
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Benennung: SAV - Nr. - Breite - Dicke - Ausfiihrung -Farbe - Lange
MAGNETFOLIEN

in Rohbraun

Ausfiihrung:

Einfach; ohne Vinyl, ohne Selbstkleber (SK)

Magnetfolien auch als Meterware lieferbar.

Farbe:
Rohbraun

SAV 240.74

Abmessungen in mm Typ Nr.
Qualitat Breite Dicke Rolle 10 m Rolle 1 m
Semi Anisotropisch 0,5 SAV 240.74-615-5-SA SAV 240.74-615-5-SA-M
Semi Anisotropisch 0,75 SAV 240.74-615-75-SA SAV 240.74-615-75-SA-M
Semi Anisotropisch 0,9 SAV 240.74-615-9-SA SAV 240.74-615-9-SA-M
Semi Anisotropisch 615 1,5 SAV 240.74-615-15-SA SAV 240.74-615-15-SA-M
Anisotropisch 0,5 SAV 240.74-615-5-A SAV 240.74-615-5-A-M
Anisotropisch 0,75 SAV 240.74-615-7-A SAV 240.74-615-7-A-M
Anisotropisch 0,9 SAV 240.74-615-1-A SAV 240.74-615-1-A-M
Anisotropisch 1,5 SAV 240.74-615-15-A SAV 240.74-615-15-A-M
Anisotropisch 350 2,1 SAV 240.74-350-21-A SAV 240.73-350-21-A-M
Bestellbeispiel:
Magnetfolie  SAV 240.74 - 615 -15 - A
Benennung:  SAV - Nr. - Breite - Dicke - Ausflihrung
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MAGNETISCHE PLAKATKLEBER SAV 240.75

in verschiedenen Farben

Lieferbare Dicken:
0,6 mm, 0,8 mm

Satz 100 St.
Lieferbare Farben:

WeiB (WS), Gelb (GB)
andere Farben, Abmessungen und Dicke auf Anfrage

mogliche Abmessungen

Breite Hoéhe

100 10 "
100 15 b
100 20 : N—

s
100 25 L \
100 30 -
100 50

150 50

Bestellbeispiel:
Magnetische Etiketten  SAV 240.75- 100x10 - 6 - WS
Benennung: SAV - Nr. - Breite x H6he - Dicke - Farbe

MAGNETISCHE ,, TAKKIS“ SAV 240.76

quadratisch und scheibenférmig

Ausfiihrung:
Magnetfolien mit Selbstkleber, gestanzt in quadratischer
Form oder als Scheibe.

Anwendung:

Bilder, Karten und kleine Objekte versehen von einen ma-

gnetischen Kleber.

Diese ,Takkis“ sind einfach anzubringen und kénnen ohne .

Kleberspuren einfach wieder abgenommen werden.

Abmessung in mm Anzahl pro Schicht | Abmessung in mm Anzahl pro Schicht
Quadrat 10 x 10 200 Scheibe ¢10 78
Quadrat 15 x 15 78 Scheibe 15 50
Quadrat 20 x 20 50 Scheibe 320 32
Quadrat 25 x 25 32 Scheibe 25 15

Bestellbeispiel:

Magnetische Takkis SAV 240.77 - 10x10 - Quadrat

Benennung: SAV - Nr. - Abmessung - Ausfiihrung

e
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MAGNETISCHE TASCHEN SAV 240.77

Ausfiihrung:

Tasche aus Kunststoff, ausgefiihrt mit Magnetstreifen (ST)
oder Magnetschlaufen (SF).

Abmessungen in DIN A4, Ab, EAG.

Andere Abmessungen und Ausflihrungen auf Anfrage.

Anwendung:

Einfache Befestigung von verschiedenen Aufschriften, Schil-
dern, Etiketten, Beschriftungen, Anweisungen usw. auf
magnetischer Oberflache.

Bestellbeispiel:

Magnetische Taschen SAV 240.76- A4 - ST
Benennung: SAV - Nr. - Abmessung - Ausfiihrung
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ORGANISATIONSMAGNETE SAV 240.80

im Kunststoffgehduse

Ausfiihrung:
Starker Lamellen-Magnet im Kunststoff-
gehause.

Magnetwerkstoff:
Hartferrit, anisotrop

lieferbar in 4 Ausfiihrungen:

Typ MO 10 - 01 mit Ringdse, weiB.
Typ MO 10 - 02 mit Hakenosen, weil.
Typ MO 10 - 03 mit Gewindebolzen M6,

Typ MO 10 - 02

schwarz.
max. Einsatztemperatur: 50 °C
Typ MO 10 - 04 mit Innengewinde M6,
schwarz.
Abmessungen in mm Nenn- | Gewicht Typ MO 10 - 03 Typ MO 10 - 04
WP | Linge| Breite | Hohe | Gesamt | "lE1 | ing

MO 10-01| 58 | 58,0150 | 41,5 | 300 |0,130
MO 10-02| 53 |27,5]12,5| 28,0 | 150 |0,053
MO 10-03| 58 |58,0|195| 42,0 | 300 |0,125
MO 10-04| 58 | 58,0150 19,5 | 300 |0,119

Organisationsmagnet SAV 240.80 - MO 10 - 01
Benennung SAV - Nr. - Typ

ORGANISATIONSMAGNETE SAV 240.83

im Stahlgehause

Ausfiihrung: }
Flachgreifer mit Haken bzw. Ose (MO 20 - 80). Stahlgehduse
weiB lackiert. Sonderfarben ab 1000 Stlick ohne Aufpreis lieferbar.

Verwendung:
als Dekorationsmagnet

Magnetwerkstoff:
Hartferrit, anisotrop
Durch- Nenn- .
Typ messer | Haken | haftkraft Gm‘(cm
in mm in N g

MO 20-16| 16 M 3 18 |0,007
MO 20 - 20| 20 M 3 30 10,012
MO 20 - 25| 25 M 4 40 10,023
MO 20 - 32| 32 M 4 80 (0,034
MO 20-36| 36 M4 | 100 |0,045
MO 20 - 40| 40 M4 | 125 | 0,059
MO 20 - 47| 47 M4 | 180 |0,089
MO 20 - 50| 50 M4 | 220 |0,107
MO 20 - 57| 57 M4 | 280 0,149
MO 20 - 63| 63 M4 | 350 [0,233
MO 20 - 80| 80 |Ose M 6| 600 | 0,485
Bestellbeispiel:

Organisationsmagnet SAV 240.83 - MO 20 - 47
Benennung SAV-Nr. - Typ

—eee—————
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ORGANISATIONSMAGNETE

SAV 240.84

mit Stahlmantel

Verwendung:

Flachgreifer mit Griff, verzinkt und weiB lackiert.
Zum Halten von Papier, Zeichnungen, Planen
USwW.

Ausfiihrung:

Kraftige Haftmagnete mit Stahlgehduse, weif
lackiert. Mit Griff zum leichten Abgeben.
Sonderfarben ab 1000 Stlick ohne Aufpreis
lieferbar.

Magnetwerkstoff:
Hartferrit, anisotrop

. Abmessungen in mm theEn—f Gewicht

P P | e MV e
MO 30-25| 25 29,5 | 40 |0,025
MO 30-32| 32 29,5 | 80 |0,035
MO 30 - 36| 36 29,5 | 100 |0,045
MO 30-40| 40 30,0 | 125 |0,062

Bestellbeispiel:

Organisationsmagnet SAV 240.84 - MO 30 - 32
Benennung

SAV-Nr. - Typ

25

21,8

25

SAV 240.85

ORGANISATIONSMAGNETE

mit Kunststoffmantel — Typ MO 40

Ausfiihrung:

Dekorationsmagnet im weien Kunststoffmantel in verschiedenen
Formen.

Nennhaftkraft: 120N

Einsatztemperatur:  max. 50 °C

Verwendung:
als Dekorationsmagnet, flr Zeichenbretter u.a.

Magnetwerkstoff:
Hartferrit (Oxit 380), anisotrop
Form 05 auch in M5 lieferbar.*

98
Tle62

M~
« I
-:— [To) 3 i g
o m: : 21 1 S
2105 _ < 543
043 Form 02
Form 01 08
i [
S I -
2 | ),
! 1 o %lﬁ ﬁ[
943 'V'4_1| I
Form 04 - 743
Bestellbeispiel: Form 05*

Organisationsmagnet SAV 240.85 - MO 40 - 01
Benennung SAV - Nr. - Typ -Form
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ORGANISATIONSMAGNETE SAV 240.88

bedruckbar

Verwendung:
Zum Halten von Papier, Zeichnungen, Planen. Zur Kenn-
zeichnung z.B. an Plan- und Notiztafeln.

Ausfiihrung:

Kraftige Haftmagnete mit formschoéner Kappe aus far-

bigem Kunststoff. Griffrand zum leichten Abheben bei

runder Ausfiihrung. Die Planflache des Kunststoffgehau- .

ses kannim Siebdruck flir Werbezwecke bedruckt werden.
Dazu bitten wir um Ihre Anfrage.

Abmessungen in mm | Nenn- Magnetyvgrkstoff: .
Typ Durchmesser| 1, haftkraft Hartferrit, isotrop / anisotrop
0. Haftflache | Hohe in N .
MO50-10-1| @10 65 | 07 lieferbare Farben:

rot (RT), blau (BL), griin (GN), gelb (GB), schwarz (SW), weiB (WS),

mg 28 - 12 -2 g 12 ?8 12 orange (OR), grau (GR), braun (BR), hellblau (HB)
MO 50 - 20 g 20 7,5 1,5 Hi.nweis: . )
MO 50 - 25 @25 75 | 30 \I\//Imdes;abnahm;}a mit Drgclg 10?8 gtuct
’ ’ erpackungseinheit pro Farbe: tlic
MO 50 - 30 g 30 8,0 6,0

MO 50 - 36* g 36 8,5 9,5
MO 50 -11 11x11 | 6,5 1,5
MO 50 - 35 35x35 | 9,0 6,0 * Bevorzugter Zeichnungsmagnet, lieferbar mit hoher Haftkraft,
MO 50 - 21 21x12,5| 6,5 1,5 Farbe Blau, Héhe 12 mm

MO 50 - 37 37x22 | 75 4,5
MO 50 - 55 55x22,5| 8,5 7,0

Organisationsmagnet SAV 240.88 - MO 50 - 36 - BL

SAV - Nr. - Typ - Farbe

ORGANISATIONSMAGNETE SAV 240.89
bedruckbar

Verwendung:

Zum Halten von Papier, Zeichnungen, Planen |

usw. Zur Kennzeichnung z.B. an Plan- und

Notiztafeln.

Ausfiihrung:

Kraftige Haftmagnete mit formschoner Kappe
aus farbigem Kunststoff. Formkorper aus hoch-
wertigem ABS mit leicht gewdlbter Oberflache.
Griffrand zum leichten Abheben.

Die Planflache des Kunststoffgehduses kannim

Siebdruck fur Werbezwecke bedruckt werden. | '
Dazu bitten wir um Ihre Anfrage.

Magnetwerkstoff:
Hartferrit, isotrop / anisotrop

Abmessungen in mm | Nenn- Lieferbare Farben:
WP | Duche | ygne | MO Rot (RT), Blau (BL), Griin (GN), Gelb (GB),
MO 60 - 20| 20 10 2 Schwarz (SW), WeiB3 (WS), Orange (OR), Senf (SN)

MO 60 - 30| 30 10 5
MO 60 -40] 40 10 8

Hinweis:
Mindestabnahme mit Druck: 300 Stiick
Verpackungseinheit pro Farbe: 10 Stiick

Bestellbeispiel:

Organisationsmagnet SAV 240.89 - MO 60 - 20 - RT
Benennung SAV - Nr. - Typ - Farbe
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ORGANISATIONSMAGNETE SAV 240.90

mit erhabenem Dekor — Typ MO 70 (Sonderanfertigung)

Verwendung:
Zum Halten von Papier, Zeichnungen, Planen usw. Zur Kenn-
zeichnung z.B. an Plan- und Notiztafeln.

Ausfiihrung:

Kraftige Haftmagnete mit Kunststoffgehause. Das SAV-Logo kann
auf Wunsch durch Ihr Dekor ausgetauscht werden. Bitte geben
Sie bei Bestellung lhre Dekorwiinsche an.

Folgende Varianten sind lieferbar:

Hohe: 13 mm
Haftkraft: 36 N bei g 36 mm
Gewicht: 0,040 kg
Magnetwerkstoff:

Hartferrit (Oxit 380)

Hinweis:

Mindestabnahme mit Druck: 300 Stiick
Verpackungseinheit pro Farbe: 10 Stiick

T,
Form: Dekor: - .||

A: rund, g 36 mm 1: glatt, ohne Aufdruck ;33[@ UDHHW
B: quadr., 36 mm 2: mit bedrucktem Klebeetikett N g \

3: direkt bedruckt

4: als Relief mit Aufdruck Lieferbare Farben:

Rot (RT), Blau (BL), Grin (GN), Gelb (GB), WeiB (WS)

Bestellbeispiel:

Organisationsmagnet SAV 240.90-MO 70-A -1 -RT
Benennung SAV - Nr. - Typ - Form - Dekor - Farbe

ORGANISATIONSMAGNETE

Damit lhre Werbung immer im Blickfeld ist...

Mit unseren Organisationsmagneten bringen Sie |hre Fima Gberall in Erinnerung.
Die Anwendung der Magnete ist duBerst vielseitig und attraktiv. In Biiro, Werkstatt,
offentlichen Einrichtungen u. &. befestigen Sie Zeichnungen, Aushange und Plane
schnell und zuverlassig.

Damit ,,Sie* dran bleiben...
Die Haltemagnete bestehen aus
kraftigen Magnetkorpern im
formschonen Kunststoff- oder
Stahlgehause.

fii Die Kunststoffgehduse sind zum
B ¥ Teil frei nach lhren Angaben
p - bedruckbar oder miterhabenen

Dekorausftihrbar. Sie finden mir

Sicherheit die richtige Ausflh-
rung — ganz gleich, ob mit Ose,

Haken, Gewindebolzen oder
' einfach glatt bedruckt.

Freie Gestaltungsmaoglichkeiten...

nach Ihren Designwiinschen sind flr Aufdrucke und Relief nach Vorlage oder
unter Mithilfe von SAV umsetzbar.

Attraktive Verpackungsarten und -groBen sind moglich.
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SAV 242.08

mit eingesetzten Haltemagneten

Ausfiihrung:

Stabiler, druckunempfindlicher Block miteingesetz-
ten Haltemagneten, nichtschaltbar. Befestigungs-
moglichkeitdurch Einpressen oder Einkleben. Typ
MH2 rlickseitig mit Gewinde M6. Oberflache mit
Runzellack, rot. Temperatureinsatz bis 100 °C.

i Nenn-
Abmessungen in mm | tiraft | Gewicht

Typ A B (o in N in kg

MH 1| 26 26 25 100 | 0,11
MH 2] 60 26 25 200 ] 0,25

Bestellbeispiel:

—_—d O

_.._. |

A B

il - il -

1 magnetische
Spannflache

Permanent-Magnet-Spannblock SAV 242.08 - MH 2

Benennung SAV - Nr.

- Typ

SAV 246.50

Magnethilfe zum SchweiBen und Montieren bei fest bestimmten Winkeln

Verwendung:

Als SchweiB- und Montagehilfe flir Rahmenbe-
arbeitung im Winkel von 180 Grad, 90 Grad,
75 Grad, 60 Grad, 45 Grad und 30 Grad.
Falls erhdhte Haftkrafte benotigt werden,
kdnnen mehrere Gehrungshalter gestapelt
werden. Da die maximale Anwendungstempe-
ratur von 120°C nicht Uberschritten werden
sollte, empfiehlt es sich, die Gehrungshalter
beim SchweiBen als Hilfe zum Anheften zu
verwenden und anschlieBend zu entfernen.

Ausfiihrung:

Alle Kanten sind magnetisch. Vorgesehene
Bohrungen ermoglichen die einfache und
schnelle Positionierung.

Abmessungen in mm Nenn-

Gewicht
w . haftkraft )
Lange | Breite |Bohrungen| indan | inke

100 | 64 2x85 30 0,26

Bestellbeispiel:

Permanent-Magnet-Gehrungshalter SAV 246.50
Benennung SAV - Nr.

- s —————
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PERMANENT-MAGNET-GEHRUNGSHALTER SAV 246.51

Magnethilfe zum SchweiBen und Montieren bei 45° und 90°

Verwendung:

Als SchweiB- und Montagehilfe fliir Rahmen-
bearbeitung im Winkel von 90 Grad und 45
Grad. Falls erhdhte Haftkrafte bendtigt werden,
kdnnen mehrere Gehrungshalter gestapelt
werden. Da die maximale Anwendungstempe-
ratur von 120 °C nicht lberschritten werden
sollte, empfiehlt es sich, die Gehrungshalter
beim SchweiBen als Hilfe zum Anheften zu
verwenden und anschlieBend zu entfernen.

Ausfiihrung:
Alle Seiten sind magnetisch. SAV 246.51 - 85
mit Bohrung Durchmesser 28,5 versehen.

Abmessungen in mm Gewicht

Lange | Breite | Hohe | inks
80 80 16 0,55
85 85 16 0,65

Bestellbeispiel:

Permanent-Magnet-Gehrungshalter SAV 246.51 - 80
Benennung SAV - Nr. - Lénge

PERMANENT-MAGNET-GEHRUNGSHALTER SAV 246.53

Magnethilfe zum SchweiBen und Montieren bei 45° und 90°

Verwendung:

Als SchweiB- und Montagehilfe flir Rahmen-
bearbeitung im Winkel von 45 Grad und 90
Grad. Um die Gehrungshalter thermisch nicht
zu Uberlasten, empfiehlt es sich, die Magnet-
hilfen beim Schweien nur zum Anheften zu
verwenden und anschlieBend zu entfernen.

Ausfiihrung:
Alle Stirnflachen einschlieBlich Prismen sind
magnetisch. SAV 246.53 - 145 ohne Prisma.

Abmessungen in mm Gewicht

Linge | Breite| Hohe | inke
145 1445 | 41 | 1,36
178 1445 41 | 1,65

Bestellbeispiel:

Permanent-Magnet-Gehrungshalter SAV 246.53 - 178
Benennung SAV - Nr. - Lange
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HAFTMAGNET-LEISTEN SAV 240.66

als Organisationshilfe

Verwendung:

Als magnetische Ablage am Arbeitsplatz. Teile
aus Eisen und Stahl werden magnetisch sicher
gehalten.

Ausfiihrung:

Zwei durchgehende, dauermagnetische Haft-
streifen sind im Buchenholzgehause eingebaut.
2 Bohrungen zur Wandmontage mit Schrauben
und Dbel.

Ausfiihrung in Stahl mit 3 Befestigungsboh-
rungen

Abmessungen in mm

Lange Breite Dicke Farbe Material

300 33 12 Schwarz | Kunststoff
330 24 19 Rot Stahl
500 24 19 Rot Stahl

Bestellbeispiel:
Haftmagnet-Leiste SAV 240.66 - 500

Benennung SAV-Nr. - Llange

PERMANENT-MAGNET-FUSSE SAV 482.70
schaltbar

Verwendung:

Flr Vorrichtungen, Abziehgerate, Mess-Stative

Ausfiihrung:

Permanent-Magnet mit EIN-AUS-Schaltung.
Magnetische Haftflachen an Unter- und Riick-
seite. Zusatzlich prismatische Aufnahme an
der Unterseite. SAV 482.70 - M 10 x 117 ist
ohne Prisma ausgefiihrt.

Abmessungen in mm Nenn- | Gewicht

Gewinde| Linge | Breite | Hohe |2telt| in ke

M 8 58 50 55 20 | 1,0
M 8 73 50 55 30 | 1,3
M 10 73 50 515 30 | 1,3
M 8 120 | 60 52 50 | 1,8
M10 | 117 | 60 55 40 | 2,0

Bestellbeispiel:

Permanent-Magnet-FuB  SAV 482.70 - M 10x 117
Benennung SAV-Nr. - Gewinde x Lange
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zum Entfernen von Spanen aus Sackléchern

Ausfiihrung:
Magnetkopf aus verchromter Metallhdlse,
mit eingesetztem Dauermagnet. MH 05, MH
08 und MH 12 Ausfiihrung mit Kunststoff-
Kugelknopf.

Hinweis:

Kompletter Satz auch im Holzkasten lieferbar,
bestehend aus je 1 Stiick 1,6 -3-5-8-12
mm Durchmesser. Typ MH 16-12. Gesamt-
gewicht: 0,51 kg. Typen MH 16 und MH 3
ohne Kugelknopf.

Typ MH 16 | 03

05 08

12

Gewicht inkg| 0,015 | 0,035 | 0,017 | 0,029 | 0,047

Bestellbeispiel:

Sacklochmagnet SAV 246.01 - MH 05
Benennung SAV-Nr. - Typ

zum Heben an schwer zugénglichen Stellen

Ausfiihrung:

Polierter, biegsamer Messingschlauch mit
Kunststoff-Handgriff. Am Ende befindet sich
ein starker Haltemagnet, Oberflache verchromt.

Typ MH 500 | 1000

1800 | 3000

pmax.  inmm| 8 | 12 | 15 | 19 |

Bestellbeispiel:

Magnetheber SAV 246.02 - MH 3000
Benennung  SAV-Nr. - Typ

SAV 246.01

SAV 246.02

SAV-Group
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FANGMAGNETSTAB SAV 512.03

zum Aussortieren

Verwendung:

Dauermagnetischer Fangmagnetstab mit NdFeB
als Magnetwerkstoff zum Fangen eisenhaltiger
Teile. Die anhaftenden Teile konnen durch Zu-
rlickziehen des eingebauten Magnetsystems am
Mittelflansch angefasst werden.

Ausfiihrung:
Stabile Messingrohrkonstruktion,
glanzvernickelt.

max. Einsatztemperatur: 100 °C

Rohrdurch- | Mittelflansch- |Gesamt-| wirksame | in kg
messer Durchmesser | lange |Magnetlange

28 47 440 90 0,75

Abmessungen in mm Gewicht Ei /‘\Fﬁ
/

Bestellbeispiel:

Fangmagnetstab SAV 512.03
Benennung SAV - Nr.

HANDENTSTAPLER MIT STIEL SAV 532.10

zum Trennen von Blechen

Verwendung:

Zum Trennen von gestapelten Eisen- und
Stahlblechen. Bei Einlegearbeiten in Blechbear-
beitungsmaschinen. Nach dem Aufsetzen eines
Handentstaplers kann das Blech abgehoben
werden. Bei groBeren Blechen ist es sinnvoll,
2 Magnethilfen zu verwenden. Die Handent-
stapler konnen durch einfaches Abknicken
gelost werden.

Ausfiihrung:
Mit langem Stiel zum einfachen Abnehmen.
In 2 GroBen lieferbar.

Abmessungen in mm Nenn-

Durch- | fur Blech- | haftkraft
messer starken in daN

80 <5 40
100 >5 65

Bestellbeispiel:

Handentstapler mit Stiel SAV 532.10 - 100
Benennung SAV - Nr. - Durchmesser

e ——
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SAV 532.11

zum Trennen von Blechen

Verwendung:

Zum Entstapeln und Anheben von Blechen bis
2 mm Dicke. Zum Tragen an der rechten oder
linken Hand-Innenflache. Auch auf der Hand-
AuBenflache zum Halten von Schrauben oder
ahnlichen Kleinteilen einsetzbar.

Ausfiihrung:

Das Dauermagnetsystem, welches in einem
stabilen Druckgussgehduse untergebracht ist,
garantiert hohe Haftkrafte. Ersatzriemen auf
Anfrage lieferbar.

Abmessungen in mm

Nenn- Gewicht
Linge | Breite | Hohe | [t inke

64 37 14 20 0,1
* gemessen bei senkrechtem Abriss

Bestellbeispiel:

Handentstapler mit Riemen SAV 532.11
Benennung SAV - Nr.

[\
'

56 ™
43,5

SAV 581.03

flir zuverlassige Spilung

Verwendung:
Zum VerschlieBen nicht bendtigter Spulboh-
rungen beim Erodieren etc.

Ausfiihrung:

8 Stlick hochwertige Permanent-Flachgreifer-
Magnete aus SmCo,.-Magnetwerkstoff mit
extrem hoher Nennhaftkraft (100 N). Geran-
delte Ausfiihrung zum besseren Abheben des
Magneten. Lieferung erfolgt im Holzkasten.
Auf Wunsch auch in anderen GroBen oder
einzeln lieferbar.

Durchmesser: 20 mm
Hohe: 9 mm
Gewicht: 0,225 kg

(8 Stiick im Holzkasten)

Bestellbeispiel:

Haltemagnet SAV 581.03
Benennung  SAV - Nr.
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SAVY MAGNETSPANNTECHNIK J

SAV Magnetspanntechnik
Magnetspannplatten und Zubehor flr
das Spannen von Werksticken fir fol-
genden Anwendungen:

- Schleifen
- Frasen
= - Drehen und Hartdrehen
: ,..1 L} - Rundschleifen
i = o - Bohren
. - Erodieren

MAGNET-
SPANNTECHNIK

Standard- und spezifische, individuelle
Kundenldsungen stehen im Hauptfokus.

Zur SAV Magnetspanntechnik gehéren:

- Permanent Magnetspannplatten und -Rundfutter.

- Elektromagnetspannplatten und -Rundfutter

- Elektro-Permanent Magnetspannplatten und -Rundfutter
- Sinustische

- Kombinationsldosungen

- Umpolsteuergerate

- Entmagnetisiergerate

- Haft- und Hubmagnete

- Magnetspannblocke und Prismen

- SchweiBhilfen und Spreizmagnete

Unsere Produktibersicht bietet Ihnen eine Vielzahl von Anwendungsbeispielen, die Ihnen als
Anregung dienen konnen. Diese spezifischen Losungen helfen Ihnen, das richtige Spannkonzept
zu finden.

Gerne beurteilen und prifen wir |hren Bedarfsfall. Selbstverstandlich werden alle technischen
Parameter berlcksichtigt, um Ihnen ein detailliertes Angebot zu unterbreiten.
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ELEKTRO-HAFTMAGNETE SAV 241.29

in Flachbauweise

Verwendung:

Aufgrund der extrem niedrigen Bauhohe werden
diese Haftmagnete vorzugsweise im Handling-Be-
reich eingesetzt. Der im eingeschalteten Zustand
aktive Magnet ermoglicht ein Halten von ferroma-
gnetischen Werkstiicken. Um die Nennhaftkraft
zu erreichen, sind die Stahlflachen der Haftseite
vollstandig vom Werkstlck zu Uberdecken.

Ausfiihrung:

Die Haftmagnete bestehen aus einem elektromag-
netischen Haftsystem.

Je nach Anwendungsbereich sind die entsprechen-
den Unfall-Verhiitungs-Vorschriften zu beachten.
Bei Geraten der Schutzklasse 1 ist die Schutzlei-
terverbindung nach VDE 0100 § 6 vom Anwender
sicherzustellen.

Die Gerate sind gebaut und gepriift nach VDE
0580. Diese gilt als Konformitatsbescheinigung
gemal CENELEC-Memorandum Nr. 3, Teil 3, Abs.
2.3 entsprechend dem neuen Geratesicherheits-
gesetz der EG.

Beim Einsatz der Gerate sind die Technischen
Hinweise zu beachten.

Nennspannung: 24V DC
Einschaltdauer: 100 % ED
Schutzart: IP 65
nach DIN 40050

Isolierstoffklasse: E

Hinweise zu technischen Daten:

Die max. Haftkrafte sind fir St 37 angegeben und

beziehen sich auf die optimale Werkstlck-dicke

bei einem Luftspalt von 9, = 0 mm und 100 %

Belegung der Haftflache. Die Werte sind aufgelis-

tet fur 90 % Nennspannung und betriebswarmen

Zustand (ca. 60 °C Ubertemperatur ohne zusatz-

liche Warmeableitung).

Liegen dem Anwendungsfall andere Bedingun-

gen zugrunde, so reduziert sich die Nennhaftkraft

(siehe Technische Hinweise, Kapitel 15). Aus
Sicherheitsgriinden sollte je nach Anwendungsfall

mit einem Sicherheitsfaktor gerechnet werden.

Die Tabellenwerte der Nennleistung stellen zur «
Bestimmung der elektrischen Zubehdrteile Maxi-

malwerte dar und sind auf 20 °C Erregerwick- o
lungstemperatur bei Nennspannung bezogen (9).
(VDE 0580/ 10.70 § 9.1). Bei Betrieb geht die ’ f |#
Nennleistung in Abhangigkeit der prozentualen

Einschaltdauer zuriick.

Die Befestigung des Haftmagneten erfolgt von SAV 241.29 - 56 SAV 241.29-110 und -170
vorne durch Zylinderschrauben. ' ’

_| 966

A*gi| B C D E F G H | K in N in mm n In kg
56 13 1 23,0]32,0|51,5 4 - 23,5 - 3,7 750 >40 6,0 | 0,17

110 | 21 |53,5|653|103,5] 10 | 40 |492| 26 | 55 | 2050 >6,0 15,5 | 0,90
170 | 29 |90,7 |110,3|158,0] 19 76 |76,4| 60 | 9,0 | 5000 >10,0 32,0 | 3,00

Bestellbeispiel:
Elektro-Haftmagnet SAV 241.29 - 170
Benennung SAV - Nr. - A
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ELEKTRO-HAFTMAGNETE

in zwei Anschlussarten

Verwendung:

Elektro-Haftmagnete ermoglichen das
Halten von ferromagnetischen WerkstU-
cken. lhre Anwendung kann im Vorrich-
tungsbau, in der Produktion und beim
wirtschaftlichen Umschlag kleiner und
groBerer Massenteile bedeutsame Vorteile
bringen. Um die Nennhaftkraft zu errei-
chen, sind die Stahlflachen der Haftseite
vollstandig vom Werksttick zu Uberdecken.

Technische Daten:

Die max. Haltekrafte F, sind far St 37
angegeben und beziehen sich auf die opti-
male Werkstlickdichte mit einem Luftspalt
d, = 0mmund 100 % Belgung der Haftflache
bel 90 % der Nennspannung und betriebsar-
men Zustand (ca. 70 K Ubertemperatur ohne
zusatzliche Warmeableitung).

Liegen dem Anwendungsfall andere Bedin-
gungen zugrunde, dann reduziert sich die
Haltekraft.

Nennspannung: 24V DC
Einschaltdauer: 100 % ED
Isolierstoffklasse: E

Bitte Bestelldaten beachten!

SAV 241.31
- A Ol mit freien

SAV 241.31,
Typ A mit freien

SAV 241.31

SAV 241.31,
Typ B mit

Drahtenden und ge- Drahtenden Anschlussklemme

raden Kabelausgang
Typ u. Abmessungen in mm h';‘ﬁ[:rna_ﬁ BelggthJir:gg:ieicke Ié\ilgtm:g Gewicht
Groe A B| C|D|E F G | H I K| L | inN i mm inw~ | Inke
AOl | 18+01 11,0/ 8,0 |16,1|200| M3 5 2,5 1 - - 45 >2,0 1,4 | 0,02
A/B 02| 25+01(20,0/11,1{22,3|200| M4 6 3,5 1 128,5] 0,5 | 140 >3,0 3,2 | 0,06
A/B 03| 32+01(22,0/14,3[28,6|200| M4 6 5,0 3 |325] 05| 230 >3,6 36 0,11
A/B 04| 40+01|25,5/17,935,8| 200 | M5 8 5,0 3 37,00 0,5 | 475 >4.5 5,2 10,20
A/B 05| 50=01|27,0120,4|44,7| 200 | M5 8 5,5 3 42,0 45 | 750 >6,0 6,5 | 0,30
A/B 06| 63+01 |30,0|28,256,3|200| M8 12 | 6,0 3 |49,0| 6,5 | 1000 >7,0 9,0 | 0,55
A/B 08| 80+0,1|38,0/34,0(72,8| 200 M8 12 | 8,5 3 |57,5| 7,5 | 1800 >9.0 15,0 | 1,20
A 10 [100x01/43,0(42,8|91,3/300 | M10| 15 [10,0| 3 - - 3400 >10,5 20,5 | 2,10
A 15 |150+0,1|56,0|67,9|134,01300 | M16| 24 |16,5| 3 - - 9300 >17,0 37,0 | 6,40
A 18 |180+0,1]63,0/84,8|161,01300 | M24| 36 |20,5| 3 - - 115000 >21,0 50,0 | 10,5
A 25 |250+0,1]80,0(117,5/223,01 300 | M24 | 36 |285| 3 - - 130000 >29,0 90,0 | 25,9
Bestellbeispiel:
Elektro-Haftmagnet SAV 241.31 - AO1
Benennung SAV - Nr. - Typ und GroBe
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Elektro-Haftstabe

mit hohen Haftkraften

SAV 241.32

Verwendung:

Die Gerate Typ C sind geeignet zum Halten von Teilen mit
ebenen Flachen, wahrend die Typen D fiir Teile mit une-
beneroder verzunderter Flache eingesetzt werden konnen.
Um die Nennhaftkraft zu erreichen, sind die Stahlflachen
der Haftseite vollstandig vom Werkstlick zu tGberdecken.

Ausfiihrung:

Die elektromagnetischen Haftstabe sind Gleichstrom-
Haftsysteme.

Derim eingeschalteten Zustand aktive Magnet ermdglicht
ein Halten von ferromagnetischen Werkstlicken.

Zur Befestigung sind auf der Geréteunterseite Gewinde-
bohrungen angebracht.

Der elektrische Anschluss erfolgt an 2 Anschluss-
Schrauben, die innerhalb des Geréates liegen und leicht
zuganglich sind. 15 B A ~
Ferner ist ein Pg-Stutzen vorhanden, der das Anbringen - - = - 0
eines zugentlasteten Kabels ermdglicht. Dieser Stutzen Ny
kann wahlweise seitlich oder von unten eingeschraubt
werden.

Beim Arbeiten mit elektromagnetischen Haftstaben sind
je nach Anwendungsfall die entsprechenden Unfall-
Verhitungs-Vorschriften zu beachten.

- - FoT
'ngFxG L

Nennspannung: 24V DC U max. Abnutzbarkeit M < i

Isolierstoffklasse: E der I50|platte

Schutzart: Gerat IP 53 | S i 1
nach DIN 40050 | I =
Anschluss IP 00

Einschaltdauer: 100 % ED 0

Hinweise zu technischen Daten:

Die Tabellenwerte der Nennleistung stellen zur Bestim- Typ D.

mung der elektrischen Zubehorteile Maximalwerte dar
und sind auf 20 °C Erregerwicklungstemperatur bei
Nennspannung bezogen (VDE 0580/ 10.70 § 9.1).

Bei Betrieb geht die Nennleistung in Abhangigkeit der
prozentualen Einschaltdauer zurtick. Die Polteilung sowie
deren Einfluss auf die Wirkungsweise ist in den Tech-
nischen Hinweisen beschrieben. Die maximalen Haft-

Die Kréafte sind fr einen Luftspalt 9, = O mm und 100 %
Belegung der Haftflache, 90% Nennspannung und be-
triebswarmen Zustand (ca. 50 K Ubertemperatur) ohne
zusatzliche Warmeableitung aufgelistet.

Liegen dem Anwendungsfall andere Bedingungen zu-
grunde, so reduziert sich die Nennhaftkraft. Aus Sicher-
heitsgriinden sollte je nach Anwendungsfall mit einem

krafte F,, sind fir St 37 angegeben und beziehen sich auf Sicherheitsfaktor gerechnet werden.

eine Plattendicke von > 8 mm bei Typ C und > 10 mm bei

Abmessungen in mm Pol- Nenn- | Nenn- | qoicht

Typ u. haftkraft | leistung
G H | K L M N

GroBe A B Cc D E
C01|101,5|32 |31 |20 | 50
C02(151,5132 31|20 50
C03(201,5132 |31 |20 50
C041401,5/32 31|20 50
C05|501,5| 32|31 |20 | 50
C061(601,5/32 |31 |20 50
DO7[151,5/60 |49 |30 | 75
D08|201,5/60 |49 35120
D 09|501,5/ 60| 49 | 35 | 140

0 schritt inN in W in kg
M6| 10 (13,5 68,0 | 10 |123,5| 12 | 85| 16 | 830 | 7,0 | 0,65
M6|10(13,5/118,0| 10 |23,5| 12 | 85| 16 | 1500 | 10,5 0,88
M6| 10 (13,5/168,0| 10 |23,5| 12 | 85| 16 |2100 | 14,0 1,22
M6|10(13,5/368,0| 10 |23,5| 12 | 85| 16 |4700 | 25,0 | 2,48
M6| 10 (13,5/468,0] 10 |23,5| 12 | 85| 16 | 6000 | 35,0 | 3,15
M6 |10 (13,5/568,0| 10 |23,5| 12 | 85| 16 | 7200 | 42,0 | 3,75
M8| 12 150 93,5 | 12 |136,5| 18 | 10 | 30 | 2600 | 22,0 | 2,35
M8| 12 [15,0/143,5| 12 |36,5] 18 | 10 | 30 | 3750 | 31,0 | 3,20
M8| 12 [15,0/443,5| 12 |36,5| 18 | 10 | 30 |10400| 70,0 | 9,20
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Bestellbeispiel:

Elektro-Haftstab SAV 241.32 - D 09
Benennung SAV-Nr. - Typ und GroBe
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PERMANENT-ELEKTRO-HAFTMAGNETE SAV 241.40

elektrisch ausschaltbare Permanent-Magnete

Verwendung:

Aufgrund des permanent-magnetischen Haftsystems, das
im stromlosen Zustand des Gerates wirksam ist, werden
diese Haftmagnete vorzugsweise dort eingesetzt, wo lange
Haftzeiten erforderlich sind und nur fiir kurze Zeit oder
gelegentlich keine Haftkraft erforderlich ist. Ferner erfolgt
ihr Einsatz als Sicherheitsmagnet in Transporteinrichtungen
und Hebezeugen, da bei Stromausfall eine Last zuverlassig
gehalten wird. Um die Nennhaftkraft zu erreichen, sind
die Stahlflachen der Haftseite vollstandig vom Werkstiick
zu Uberdecken.

Ausfiihrung:

Die Haftmagnete bestehen aus einem permanent-
magnetischen Haftsystem zum Halten ferromagnetischer
Werkstlicke und aus einer Erregerwicklung, die im ein-
geschalteten Zustand das Magnetfeld an der Haftflache
neutralisiert und somitein Abnehmen der Werkstiicke bzw.
ein Absetzen von Lasten ermdglicht.

Je nach Anwendungsfall sind die entsprechenden Unfall-
Verhitungs-Vorschriften zu beachten.

Die Gerate sind gebaut und gepriift nach VDE 0580.
Diese gilt als Konformitatsbescheinigung gemaB CENELEC-
Memorandum Nr. 3, Teil 3, Abs. 2.3 entsprechend dem
neuen Geratesicherheitsgesetz der EG. Beim Einsatz der
Gerate sind die Technischen Hinweise zu beachten.

Nennspannung: 24V DC
Isolierstoffklasse: E
Schutzart: Gerat IP 65

nach DIN 40 050
Einschaltdauer: I,
25% ED bei einer Spieldauer von < 2 min bzw. 1
40% ED bei einer Spieldauer von < 0,5 min
Die relative Einschaltdauer ist: 1
rel. ED = Einschaltdauer , 140 9 ol

Spieldauer

Bei Einhaltung der angegebenen Werte fiir die Einschalt-
und Spieldauer und einer Nennspannung von +5% bzw.
-10% wird ein zuverlassiges Abschalten des permanent- SAV 241 .40 - 20 SAV 241 .40 - 35
magnetischen Systems erreicht. Damit ist ein sicheres ' bis SAV 241'40 - 150
Losen der haftenden Teile gewahrleistet. Die auftretende '
Restkraft betragt dann max. 3% der Nennhaftkraft. Bei

Dauerbetrieb wird dieser Haftmagnet thermisch nicht

Uberlastet. Die dabei auftretende Ubertemperatur der

Erregerwicklung bewirkt jedoch eine Erhohung der Rest-

haftkraft.
A i Nennhaft- optimale Nenn- | Induktivitat | Induktivitat ’
bmessungen in mm kraft Belegungsdicke | leistung unbelegt belegt G,ewl'fht
A B c D E F in N* in mm in W inH in H In kg

20 22 | 9,0 | 18,0 | 200 | M4
35 28 | 11,2330 200 | M4
55 36 | 18,0(52,0| 200 | M5

G
5 40 >2,5 3,6 0,11 0,8 0,04
5
6
70 | 45 | 24,0656 | 200 | M8 8
8
10
16

160 >3,0 4,6 1,12 4,9 0,20
420 >4.5 9,0 0,82 4,65 | 0,50
720 >6,0 13,3 0,72 4,42 | 0,90
1200 >7,5 21,8 0,60 4,12 1,70
105 | 56 |37,0]98,0| 300 |M10 1600 >9,0 28,0 0,52 3,13 | 2,60
150 | 63 |55,0140,0| 300 |M 16 3500 >12,5 44,0 0,46 3,04 | 6,40

* Die Nennhaftkraftangaben beziehen sich auf 100 % Belegung der Haftflache mit einem Werkstiick aus St 37,
geschliffen und optimaler Belegungsdicke.

90 | 48 |30,0|84,7| 200 | M8

W wMNDNDND N~ I

Bestellbeispiel:
Permanent-Elektro-Haftmagnet SAV 241.40 - 150
Benennung SAV - Nr. - A

i
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PERMANENT-ELEKTRO-HAFTMAGNET
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elektrisch ausschaltbare Permanent-Magnete

Verwendung:

Aufgrund des permanent-magnetischen Haftsystems, das
im stromlosen Zustand des Gerates wirksam ist, werden
diese Haftmagnete vorzugsweise dort eingesetzt, wo lange
Haftzeiten erforderlich sind und nur fir kurze Zeit oder
gelegentlich keine Haftkraft erforderlich ist. Ferner erfolgt
ihr Einsatz als Sicherheitsmagnetin Transporteinrichtungen
und Hebezeugen, da bei Stromausfall eine Last zuverlassig
gehalten wird. Um die Nennhaftkraft zu erreichen, sind
die Stahlflachen der Haftseite vollstandig vom Werkstiick
zu Uberdecken.

Ausfiihrung:

Die Haftmagnete bestehen aus einem permanent-
magnetischen Haftsystem zum Halten ferromagnetischer
Werkstlicke und aus einer Erregerwicklung. Im einge-
schalteten Zustand neutralisiert die Erregerwicklung das
Magnetfeld an der Haftflache und die Werkstlcke lassen
sich abnehmen bzw. absetzen. Wird die Erregerwicklung
gleichsinnig geschaltet, verstarkt sie die Nennkraft.

Je nach Anwendungsbereich sind die entsprechenden
Unfall-Verhitungs-Vorschriften zu beachten.

Die Gerate sind gebaut und gepriift nach VDE 0580.
Diese giltals Konformitatsbescheinigung gemal CENELEC-
Memorandum Nr. 3, Teil 3, Abs. 2.3 entsprechend dem
neuen Geratesicherheitsgesetz der EG. Beim Einsatz der
Geréte sind die Technischen Hinweise zu beachten.

Nennspannung: 24V DC
Isolierstoffklasse: E
Schutzart: Gerat IP 65

nach DIN 40050
Einschaltdauer: 100 % ED

Hinweise zu technischen Daten:

Die max. Haftkrafte sind flir St 37 angegeben und be-
ziehen sich auf die optimale Werkstiickdicke bei einem
Luftspalt 9, = O und 100 % Belegung der Haftflache.
Die Werte sind flr betriebswarmen Zustand aufgelistet.
Bei Dauerbetrieb erfolgt keine thermische Uberbelastung.
Die auftretende Ubertemperatur bewirkt jedoch eine Er-
hohung der Resthaftkraft.

Liegen dem Anwendungsfall andere Bedingungen zu-
grunde, reduziert sich die Nennhaftkraft (siehe Techni-
sche Hinweise, Kapitel 15).
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Aus Sicherheitsgriinden sollte je nach Anwendungsfall
mit einem Sicherheitsfaktor gerechnet werden.

Die Tabellenwerte der Nennleistung stellen zur Bestim-
mung der elektrischen Zubehorteile Maximalwerte dar
und sind auf 20 °C Erregerwicklungstemperatur bei
Nennspannung bezogen (VDE 0580/ 10.70 § 9.1). Bei
Betrieb geht die Nennleistung in Abhangigkeit der pro-
zentualen Einschaltdauer zurtick.

Abmessungen in mm

Nenn- optimale

Ausschalt-| | eistung| Gewicht

haftkraft| Belegungsdicke |spannung| )
A B Cc D E F G H in N in mm inVv inW- | inkg
32,2 | 40 28 | 15,5 2 M 4 5 200 | 260 >10,0 24 6 0,2

Katalog VIII

Bestellbeispiel:
Permanent-Elektro-Haftmagnet SAV 241.41
Benennung SAV - Nr.

SAV-Group

SAV 241.41
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INDEX NACH SAV-NUMMERN

SAV-Nr. Seite SAV-Nr. Seite
240.01 14 240.66 47
240.02 15 240.70 36
240.03 15 240.71 37
240.04 26 240.72 36
240.05 26 240.73 38
240.06 27 240.74 38
240.07 27 240.75 39
240.08 16 240.76 39
240.09 24 240.77 40
240.10 24 240.80 41
240.11 28 240.83 41
240.12 28 240.84 42
240.13 29 240.85 42
240.14 17 240.88 43
240.15 29 240.89 43
240.16 17 240.90 44
240.17 18 241.06 30
240.18 18 241.14 30
240.19 19 241.29 52
240.23 16 241.31 58
240.33 19 241.32 54
240.34 25 241.40 55
240.35 25 241.41 56
240.36 20 242.08 45
240.38 20 246.01 48
240.40 31 246.02 48
240.41 21/22 246.50 45
240.42 22 246.51 46
240.43 23 246.53 46
240.44 23 482.70 47
240.45 32 512.03 49
240.46 32 532.10 49
240.50 33 532.11 50
240.55 34 581.03 50
240.56 35
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