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DIA / CBN Schleifstifte Galvanikbindung STEGMANN:

Stahlschaft INDUSTRIEVERTRETUNG
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=
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37010064 - 100 £ - 80
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o
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Einsatzempfehlung AN Diamant A CBN
Umfangsgeschwindigkeit Vc 15...20 m/s nass | 10...15 m/s trocken 20...30 m/s nass | 10...20 m/s trocken
Tisch-Vorschubgeschwindigkeit Vf 0,5...5 m/min 0,5...5 m/min
Werkstiickdrehzahl nw 100...1000 min 100...1000 min
Vorschub s 1...5mm 1...5mm
Zustellung ae pro DH 20 % von dk 20 % von dk
Kihlschmiermittel Trocken, Ol und Emulsion Trocken, Ol und Emulsion
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 Artikel-Nr.    |    Korn 
Bestellbeispiele:     300020050         D 91 
300020050         B 91
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DIA / CBN Schleifstifte Galvanikbindung STEGMANN'

Schaft Vollhartmetall INDUSTRIEVERTRETUNG

DIAMANT-CBN-SCHLEIFTECHNIK
MAGNET-AUTOMATIONSSYSTEME
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[710" " bisKorn 126
[ biskorn 54
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[ biskorn 126
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[ 15 alle Kérnungen
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ab 64 -252
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Schaft@g Y Gesamtlan Kornung Kérnung Koérnung
mm geL mm DIA CBN DIA CBN DIA CBN
300020050 50
300020075 2,0 75
300020100
300030050 50
['300030075° 3,0 75
300030100
300040050 50
[1300040075° 4.0 75
1300040100
300050050 50
[300050075° 5.0 75
300050100
300060050 50
1300060075 6,0 75
300060100
300070050 50
300070075 7.0 75
300070100
300080050 50
['300080075° 8,0 75
300080100
300090050 50
[1300000075° 9,0 75
1300090100
300100050 50
[1300100075 10,0 75
1300100100
300120050 50
11300120075 12,0 75
300120100
300150050 50
13001500751 15,0 75
1300150100
D 30
B 46
Schaft @ Y Gesamtlan Kérnung Koérnung lieferbar Kérnung lieferbar
mm geL mm DIA CBN
o [bisKom 54 I
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o [ bisKomn 46 5 ab 54-91
m | |biskomn 46 [ 6 ab 54-91
-~ [bisKom 91 [ |
e}
om
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40 mm

3,0 mm

ab 64 -252
ab 107 - 252
ab 151 - 252
ab 252
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DIA / CBN Schleifstifte Galvanikbindung Schaft Vollhartmetall
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 Artikel-Nr.    |    Korn 
Bestellbeispiele:     31004040           D 30 
 31004040           B 46
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Bestellbeispiele:     300020050         D 91 
300020050         B 91


DIA / CBN Schleifstifte Galvanikbindung

Schaft Vollhartmetall fur Koordinatenschleifen
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Umfangsgeschwindigkeit Vc
Tisch-Vorschubgeschwindigkeit Vf
Werkstlickdrehzahl nw

Vorschub s

Zustellung ae pro DH
Kuhlschmiermittel
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A Diamant

15...20 m/s nass | 10...15 m/s trocken
0,5...5 m/min

100...1000 min

1...5mm

20 % von dk

Trocken, Ol und Emulsion

info@stegmann.biz

L

STEGMANN:

INDUSTRIEVERTRETUNG

\

DIAMANT-CBN-SCHLEIFTECHNIK
MAGNET-AUTOMATIONSSYSTEME

T

"

Kérnung
DIA CBN

B 181 B 252

D126 D151 D181 D 252

** Stirnseite belegt
ohne Aussparung

Wiederbelegung maglich.
AN CBN

20...30 m/s nass | 10...20 m/s trocken
0,5...5 m/min

100...1000 min

1...5mm

20 % von dk

Trocken, Ol und Emulsion
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DIA / CBN Schleifstifte Galvanikbindung Schaft Vollhartmetall für Koordinatenschleifen
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** Stirnseite belegt 
   ohne Aussparung

Wiederbelegung möglich.
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 Artikel-Nr.    |    Korn 
Bestellbeispiele:     34040010           D 91 
 34040010           B 91
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DIA / CBN Schleifstifte Galvanikbindung STEGMANN'
Schaft Vollhartmetall mit zentraler Innenkihlung INDUSTRIEVERTRETUNG
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DIA / CBN Schleifstifte Galvanikbindung Schaft Vollhartmetall mit zentraler Innenkühlung
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Die Zentralbohrung im 
Schaft und drei 
Auslassbohrungen (120°) 
am Umfang des Schleif-
körpers, sorgen für direkte 
Kühlung und Abtransport 
des Schleif-
abriebs beim Schleif-
prozess.

Bestens geeignet für lange 
Durchgangs- und 
Sacklochbohrungen.

Wiederbelegung möglich.
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 Artikel-Nr.     |    Korn 
Bestellbeispiele:     330010106          D 91 
330010106          B 91


DIA / CBN Profilschleifstifte Galvanikbindung
Stahlschaft Kegelform / Kugelform
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DIA / CBN Profilschleifstifte Galvanikbindung 
Stahlschaft Kegelform / Kugelform
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Weitere Abmessungen auf Anfrage
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 Artikel-Nr.    |   α   |   Korn 
Bestellbeispiele:       38003              45       D 91 
 38003              45       B 91
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Bestellbeispiele:       390010            45       D 91 
 390010            45       B 91




