Fiihrungsschienen
Guide rails

Einsatzgebiete

Austauschbare Elemente im Maschinen- und Vorrichtungsbau, in
der Mess- und Kontrolltechnik fiir samtliche Bearbeitungs-,
Bewegungs- und Positionieraufgaben. Horizontal und/oder vertikal
einsetzbar.

Konstruktionsvorteile

Leichtgédngige Bewegung — geringer Platzbedarf — hohe
Lebensdauer — hohe Belastbarkeit — hohe Steifigkeit und
Spielfreiheit — hohe Geschwindigkeiten — Wirtschaftlichkeit durch
austauschbare Standardelemente sowie geringer Betriebs- und
Wartungsaufwand.

Ausfiihrung

Rollen bzw. Nadelrollen und Fiihrungsschienen sind aus geharte-
tem und feingeschliffenem Stahl (HRC 58-62).

Auf Anfrage in rostbestandiger Ausfiihrung lieferbar.

Eine Abdichtung gegen Schmutz und Staub ist unerlasslich.
Zubehor

Umfangreiches Zubehor fiir verschiedene Einsatzmdglichkeiten
(siehe Zubehdrprogramm).

Applications

Exchangeable parts for machining operations and fixture
construction, for inspection and control purposes and for
all machining- movement- and positioning operations.
Suitable for horizontal and/or vertical operation.

Design advantages

Smooth movement — compact design — long life-time — high-load
carrying capacity — high rigidity and low backlash — high speeds -
economic due to exchangeable standard parts and low operating
and maintenance costs.

Slide construction

Rollers resp. Needle rollers and rails are made of hardened and
ground steel (HRC 58-62). Stainless steel rails available upon
request.

A sealing for protection against dirt and dust is essential.
Accessories

Many accessories are available for different applications
(see accessories).

Guide rails

Fiihrungsschienen




Fiihrungsschienen
Guide rails
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N/O

GS-N/O

R
Kreuzrollen-Fithrungsschienen (Ausfiihrung mit Kugeln moglich)
Crossed roller rails (Ball bearing is possible)

N/O
Nadelrollen-Fiihrungsschienen
Needle roller rails

GS-N/O
Gleit-Fiihrungsschienen
Friction rails

Technische Beschreibungen
Fertigungstoleranzen, Einbauhinweise

Technical description
Tolerances, Mounting instructions




Fiihrungsschienen
Guide rails

R

R-Fiihrungsschienen kénnen mit Rollen- oder
Kugelkafigen bestiickt werden und eignen sich
fir viele Anwendungen von mittleren bis hohen
Anforderungen an Belastungen und Ablauf-
genauigkeit.

R

R-Rails for crossed roller or ball retainers can
be used for many applications with medium
and high requirements on load and travel accu-
racies.

O
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GroBe
Size

R-1020
R-1030
R-1040
R-1050
R-1060
R-1070
R-1080
R-2030
R-2045
R-2060
R-2075
R-2090
R-2105
R-2120
R-3050
R-3075
R-3100
R-3125
R-3150
R-3175
R-3200
R-3225
R-3250
R-3275
R-3300
R-6100
R-6150
R-6200
R-6250
R-6300
R-6350
R-6400
R-6450
R-6500
R-6600
R-9200
R-9300
R-9400
R-9500
R-9600
R-9700
R-9800
R-9900
R-91000
R-91100
R-91200
R-12200
R-12300
R-12400
R-12500
R-12600
R-12700
R-12800
R-12900

R-121000
R-121100
R-121200

20
30
40
50
60
70
80
30
45
60
75
90
105
120
50
75
100
125
150
175
200
225
250
275
300
100
150
200
250
300
350
400
450
500
600
200
300
400
500
600
700
800
900
1000
1100
1200
200
300
400
500
600
700
800
900
1000
1100
1200

9
1x10

2x10
3x10
4x10
5x10
6x10
7x10
1x15
2x15
3x15
4x15
5x15
6x15
7x15
1x25
2x25
3x25
4x25
5x25
6x25
7x25
8x25
9x25
10x 25
11x25
1 x50
2 x50
3x50
4 x50
5x 50
6 x50
7 x50
8 x 50
9 x50
11 x50
1x100
2x100
3x100
4x100
5x100
6x 100
7x100
8x 100
9x100
10 x 100
11 x 100
1x100
2x100
3x100
4x100
5x100
6x 100
7x100
8x 100
9x100
10 x 100
11 x 100

(Gewindekernloch)
Gewinde
(tapping drilled hole)
thread
A B J C f K M

8,640, 4 3.9 18 (1,69 3,0 14
M2

12404 6 55 25 (2,5 4,4 2
M3

1840, 8 83 35 (34 60 31
M4

310,315 139 6 (64 100 572

M6

4400, 22 197 9 (7) 11,0 6,2
M8

58+0,, 28 259 12 ©) 15,0 8,2
M10

Gewicht pro Einzelschiene
weight per single trail
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100
m
122
133
145
220
295
370
445
620
595
670
745
815
630
945
1260
1575
1890
2205
2520
2835
3150
3500
3800
1040
1565
2090
2615
3140
3665
4190
4715
5240
5765
6290

Fiihrungsschienen

Guide rails




Kéfige fiir R-Schienen
Retainers for R-Type rails

Rollenkéfig Typ KKHV
Kunststoffkafig

Retainer Type KKHV
Plastic retainer

—

Fiir horizontalen und vertikalen Horizontal and vertical
Einbau application
Rollen gehalten Captive rollers

pin

PO PP

P

et -

GroBe C/ Rolle
Size C per roller
oD t d e N
1 15 3,0 0,4 32 40
2 2,0 4,0 0,8 5,0 60
3 3,0 5,0 1,0 8,0 100
6 6,0 9,0 2,0 15,0 400
9 9,0 14,0 315 20,0 1000
12 12,0 18,0 45 25,0 1750

Rollenkéfig Typ HA
Stahlkéafig

Fur horizontalen Einbau

Retainer Type HA
Steel retainer

Rollen gehalten

3
o ko iy
e @5869600

GroBe C/Rolle
Size C per roller
) t d e N
3 3 5 05 8,0 100
6 6 12 08 14,2 400
9 18 1,0 20,0 1000
12 12 22 1,2 25,2 1750
Rollenkdfig Typ VA Retainer Type VA
Messingkdfig Brass retainer
Grofe 1 - 2 Sizes 1 - 2 (V:
fiir horizontalen und vertikalen for horizontal and vertical di R
Einbau application TDTJ
GroBe 3 - 12 Sizes 3 - 12 7
fur vertikalen Einbau for vertical application el %ﬁ ‘ 9 6 9 6 9 6 9 6
Rollen nicht gehalten Non-captive rollers —

Size C per roller
oD t d e N
1 1,5 3 0,4 315) 40
2 2,0 4,0 0,7 52 60
3 3,0 5,0 1,0 7,0 100
6 6,0 12,0 2,0 15,0 400
9 9,0 14,0 3,0 20,0 1000
12 12,0 22,0 45 25,1 1750

Kugelkdfig Typ KKK 1-12 Ball retainer KKK 1-12

c
Kunststoffkafig Plastic retainer 1
d t
Fur horizontalen und vertikalen For horizontal and vertical A‘ ’»
Einbau application

Th-= [p0000000

& =

s g

o GréBe C / Kugel

5 § Size C per ball

in 3 oD t d e N

'é” 1 15 22 0,45 35 9

= 2 2,0 40 0,75 50 15

:g 3 3,0 42 1,0 7.0 25

g 6 6,0 9,0 25 14,0 65
9 9,0 14,0 35 20,0 150
12 12,0 18,0 45 25,0 260




Endschrauben, Endstiicke und Spezial-Befestigungsschrauben
End screws, End pieces and Special fastening screws

Endschraube Typ GA
Grofie 1 - 6
Fur horizontalen Einbau

Endschraube Typ GA
Grofle 9 - 12
Fir horizontalen Einbau

Endstiick Typ GB

Grofle 1 - 2

Fiir horizontalen und vertikalen
Einbau

Endstiick Typ GB

Grofle 3 - 12

Fur horizontalen und vertikalen
Einbau

Spezial-Befestigungsschraube
Typ GD GroBle 3 - 12

Zum Ausgleichen von Differenzen
bei den Lochabstdnden

End screw Type GA
Sizes 1 - 6
For horizontal application

End screw Type GA
Sizes 9 - 12
For horizontal application

End piece Type

GB Sizes 1 - 2

For horizontal and vertical
application

End piece Type

GB Sizes 3 - 12

For horizontal and vertical
application

Special fastening screw
Type GD Sizes 3 - 12

For compensation of hole
spacing differences

SIS

az

N

|

az

1

GroBe
Size
al a2
1 1,2 1,7
2 15 2,0
3 2,0 2,0
6 3,0 3,0
9 4,0 4,0
12 50 50
h
l..rll L
llll_l.l' Ii\l ¢ :”_L
j
GroBe
Size
a b © d e h
3 M3 10 48 5,2 3,0 2,5
6 M5 16 55 10,5 5,0 4,0
M6 25 8,5 16,5 6,0 5,0
12 M8 40 17,0 23,0 8,0 6,0

Guide rails

Fiihrungsschienen
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Fiihrungsschienen
Guide rails

Fiihrungsschienen

Guide rails

N/O
N/O-Fiihrungsschienen werden mit Nadelkafigen bestiickt und N/O
eignen sich besonders flir Anwendungen mit hoher Belastung.
N/O
N/O-Rails with needle roller retainers. They can be used especially
for applications with high requirements on load. o
. ™ \
X
gD
T T T
B . T T
1| | \
7 l=—0/2 92—
GroBe (Gewindekernloch) Gewicht pro Einzelschiene
Size Gewinde weight per single trail
(tapping drilled hole) g
thread
L g D A B F J J € f v M TypN Typ 0
N/0-6100 100 1x50 2,0 145 155
N/0-6150 150 2x50 2,0 220 230
N/0-6200 200 3x50 20  31%0,; 15 11 17,5 16,0 6 (5,4) 95 52 295 305
N/0-6250 250 4x50 2,0 M6 370 380
N/0-6300 300 5x50 2,0 445 455
N/0-6400 400 7x50 2,0 595 595
N/0-6500 500 9x50 2,0 745 755
N-6600 600 11 x50 2,0 815
N/0-9 2025 200 200 1x100 2,0 685 695
N/0-9 2025 300 300 2x100 2,0 1020 1030
N/0-9 2025 400 400 3x100 2,0 1355 1365
N/0-9 2025 500 500 4x100 2,0 1690 1700
N/0-9 2025 600 600 5x 100 2,0 2025 2035
N/0-9 2025 700 700 6x 100 20 4440,, 2 15 24,5 24,0 9 68) 10,5 62 2360 2370
N/0-9 2025 800 800 7x100 2,0 M8 2695 2705
N/0-9 2025 900 900 8x 100 2,0 3030 3040
N/0-9 2025 1000 1000 9x100 2,0 3365 3375
N/0-9 2025 1100 1100 10x 100 2,0 3700 3710
N/0-9 2025 1200 1200 11 x 100 2,0 4035 4045
N/0-2025 200 200 1x100 2,0 900 900
N/0-2025 300 300 2x100 2,0 1365 1350
N/0-2025 400 400 3x100 2,0 1830 1800
N/0-2025 500 500 4x100 2,0 2295 2250
N/0-2025 600 600 5x 100 20 5210y, 25 18 29,0 28,0 10 85) 135 8,2 2760 2700
N/0-2025 700 700 6x 100 2,0 M 10 3225 3150
N/0-2025 800 800 7x100 2,0 3690 3600
N/0-2025 900 900 8x 100 2,0 4155 4050
N/0-2025 1000 1000 9x100 2,0 4620 4500
N/0-2025 1100 1100 10x 100 2,0 5085 4950
N/0-2025 1200 1200 11 x 100 2,0 5550 5400
N/0-2535 300 300 2x100 25 1905 1965
N/0-2535 400 400 3x100 2,5 2540 2620
N/0-2535 500 500 4x100 25 3175 3275
N/0-2535 600 600 5x100 25 6205, 30 22 35,0 34,0 12 (10,5) 16,5 102 3810 3930
N/0-2535 700 700 6x 100 25 M 12 4445 4585
N/0-2535 800 800 7x100 25 5080 5240
N/0-2535 900 900 8x 100 25 5715 5895
N/0-2535 1000 1000 9x100 2,5 6350 6650
N/0-2535 1100 1100 10x 100 25 6985 7205
N/0-2535 1200 1200 11 x 100 25 7620 7860
N/0-3045 400 400 3x100 3,0 3660 3460
N/0-3045 500 500 4x100 3,0 4575 4325
N/0-3045 600 600 5x 100 3,0 5490 5190
N/0-3045 700 700 6x 100 30  T740,, 35 25 40,0 425 14 (12,5) 18,5 122 6405 6055
N/0-3045 800 800 7x100 3,0 M 14 7320 6920
N/0-3045 900 900 8x 100 3,0 8235 7785
N/0-3045 1000 1000 9x100 3,0 9150 8650
N/0-3045 1100 1100 10x 100 3,0 10065 9515
N/0-3045 1200 1200 11 x 100 3,0 10980 10380




N/O

Kéfige fiir N/O-Schienen
Retainers for N/O-Type rails

Nadelkdfig Typ HW

Leichtmetallkdfig
(HW 15, HW 20, HW 25)

Stahlkifig
(HW 10)

Fur horizontalen und vertikalen
Einbau
Nadelnrollen gehalten

Nadelkéfig Typ FF... zw

Kunststoffkafig
(Plastiksegmente, welche
aneinandergereiht und

mit Nuten verbunden werden)

Fiir horizontalen Einbau
Rollen gehalten

Needle Retainer Type HW

Aluminium retainer
(HW 15, HW 20, HW 25)

Steel retainer
(HW 10)

Horizontal and vertical
application
Captive needle rollers

Needle Retainer Typ FF... zw

Plastic retainer
(plastic segments that can be
connected with slots)

For horizontal application
Captive needle rollers

s}
000000000000000000000000

=8

GréBe C/100 mm  passend zu

Size Kéfiglange Fiihrung Typ
C per 100 mm  for rail type
retainer length

oD I1 S t e N

HW 10 2,0 48 10 4,0 3,0 21000 6

HW 15 2,0 78 15 45 35 36000 92025, 2025

HW 20 2,5 11,8 20 55 4,2 58000 2535

HW 25 3,0 15,8 25 6,0 45 86500 3045

D
R
o> L
S ( W&
TC/Z 123...z

GréBe C/100 mm  passend zu

Size Kéafigldnge Fiihrung Typ
C per 100 mm  for rail type
retainer length

oD i S t a Z/t N

FF2025zw 2,0 6,8 15,0 32 2,0 7 27125 92025, 2025

FF2535zw 2,5 9,8 20,5 45 2,4 8 39600 2535

FF3045zw 30 138 26,0 60 3,0 9 56250 3045

Fiihrungsschienen

Guide rails
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Endstiicke und Spezial-Befestigungsschrauben
End pieces and Special fastening screws
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Endstiick Typ GH

(fiir N-Schiene)

Fur horizontalen und vertikalen
Einbau

Endstiick Typ GH-A

Abstreifer aus Filz

(fiir N-Schiene)

Fiir horizontalen und vertikalen
Einbau

Endstiick Typ GW

(ftir O-Schiene)

Fiir horizontalen und vertikalen
Einbau

Endstiick Typ GW-A

Abstreifer aus Filz

(fiir O-Schiene)

Fur horizontalen und vertikalen
Einbau

End piece Type GH

(Use on N-rail)

For horizontal and vertical
application

End piece Type GH-A
with felt wiper

(Use on N-rail)

For horizontal and vertical
application

End piece Type GW

(Use on O-rail)

For horizontal and vertical
application

End piece Type GW-A
with felt wiper

(Use on O-rail)

For horizontal and vertical
application

<

9]

== E=|

AN

Spezial-Befestigungsschraube Typ Special fastening screw

GD Grofle 6 - 3045
Zum Ausgleichen von Differenzen
bei den Lochabstanden

Type GD Sizes 6 - 3045

For compensation of hole
spacing differences

——|
09-0] Corin
"1l

GroBe
Size

ai a2
6 6 9
92025 7 10
2025 10 13
2535 10 13
3045 10 13
GroBe
Size

a b ® d ) h

6 M5 16 55 10,5 50 4,0
92025 M6 25 8,5 16,5 6,0 50
2025 M8 35 16,0 19,0 8,0 6,0
2535 M 10 40 18,0 22,0 10,0 8,0
3045 M12 50 25,0 25,0 12,0 10,0




G S - N / O Eilil?;gnrga?;chienen

GS-N/O
F
0 Ex |
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N L 11 11
02— g f=—g2
_— L
GS'N/ 0 GroBe Gewicht pro Einzelschiene
GS-N/O - Gleitfiihrungsschienen mit einer Size weight per single trail
geharteten O-Schiene und einer beschichteten q
N-Schiene.
L g A B C E f J J M Fon e Typ GS-N Typ GS-O
Konstruktionsvorteile 6S-N/0-3050 50 1x25 23 33
Stick-slip-freier Lauf — Austauschbarkeit — GS-N/0-3075 75 2x25 s 44
sehr gute Schwingungsdampfung. EALETD [ 8 o2
GS-N/0-3125 125  4x25 56 66
Fur horizontalen und vertikalen Einbau. GS-N/0-3150 150 5x25 67 77
GS-N/0-3175 175 6x25 18 8 35 06 (34 108 9 31 09 78 88
GS-N/0-3200 200 7x25 M4 89 99
GS-N/0-3225 225  8x25 100 770
GS-N/0-3250 250  9x25 111 121
GS-N/0 e @
GS-N/O — Rails with hardened O-rail and coated 65-N/0-6100 100 1x50 145 fe=
N-rail. GS-N/0-6150 150  2x50 220 230
GS-N/0-6200 200 3x50 295 305
Design advantages 6S-N/0-6250 250  4x50 370 380
Stick-slip-free motion — excellent wear resistance GS-N/0-6300 300 5x50 31 15 6 1 (54) 193 16 52 21 445 455
— excellent vibration dampening characteristics. GS-N/0-6350 350 6x50 M6 620 630
. . o GS-N/0-6400 400  7x50 595 605
For horizontal and vertical application. GS-N/0-6450 150 8x50 670 680
GS-N/0-6500 500  9x50 745 755
GS-N/0-9200 200 1x100 630 640
GS-N/0-9300 300 2x100 945 955
GS-N/0-9400 400 3x100 1260 1270
GS-N/0-9500 500 4x100 1575 1585
GS-N/0-9600 600 5x100 44 22 90 12 (7) 28 235 62 4 1890 1900
GS-N/0-9700 700 6x100 M8 2205 2215
GS-N/0-9800 800 7x100 2520 2530
GS-N/0-9900 900 8x100 2835 2845
GS-N/0-91000 1000 9100 3150 3160
GroBe
! Size
£ e 5 a b ® d e h
-L * 3 M3 10 48 52 30 25
cl I 6 M5 16 55 10,5 50 40
9 M6 25 85 16,5 6,0 5,0
NI T

Spezial-Befestigungsschraube
Typ GD GroBBe 3 - 9

Zum Ausgleichen von Differenzen
bei den Lochabstdnden

Special fastening screw
Type GD Sizes 3 - 9

For compensation of hole
spacing differences

Guide rails

Fiihrungsschienen




Technische Beschreibungen, Fertigungstoleranzen, Einbauhinweise

Technical description, Tolerances, Mounting instructions
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Fertigungstoleranzen
der Fiihrungsschienen
Typ R und N/O

Auf Anfrage lieferbar
Fihrungen in Sonderqualitat
Fiihrungen zusammen-
geschliffen

Tolerances
of Rails Type R and N/O

Upon request
Rails of close tolerance
Matched sets

+-0,005

|

[um]

Toleranz / Tolerances

10

[oo]

Fertigungstoleranzen der Fiihrungsschienen
Tolerances of rails

T T T T
200 400 600 800

Schienenlédnge / Rail length

Toleranz normal / Normal tolerance

Toleranz ausgesucht / Special tolerance

1000

[mm]




Bestimmen der
Schienen- und Kafiglangen

Die Kombination von Grofie
und Lange der Schienen und
Kafige sind primdr von
Belastung und Hub abhangig.

Der Schienenabstand
(Kafigabstand) Ki sollte
nicht groBer sein als die
tragende Lange der Schienen
(Kafiglange) K.

C Hub

B1 Schienenlange
K Kafiglange

K1 Kafigabstand
T Teilung

Normale Kafigausfithrung

Der Kéfig soll auf seiner gan-
zen Lange von den Schienen
gefiihrt werden. Er legt grund-
satzlich den halben Weg (Hub)
der beweglichen Schiene
zuriick. Die Auslegung der
Schienenpaare sollte vom
maximal

erforderlichen Hub ausgehen.

Uberlaufende Kifigausfiihrung
(Nur fiir Typen N/O)

In der Typenreihe N/O (nadel-
rollengelagerte Ausfiihrung)
wird die auch die tberlaufende
Kéafigausfiihrung geliefert.

Dies ist zweckmafig, wenn
hohere Belastungen und
langere Verfahrwege von einer
relativ kurzen Schlittenfiihrung
aufgenommen werden sollen

B lange Schienenldnge
B1 kurze Schienenldnge

Calculation of
rail length and retainer length

Lengths of rails and retainers
are depending on the load and
required travel.

The maximum rail distance
(retainer distance) K1 should
not exceed the retainer length
K.

C Travel
B1 Rail length
K Retainer length
K1 Retainer distance
T pitch
(distance between rollers)

Standard retainer design

The retainer should be guided
over its entire length by the
rails. Generally, it runs half the
distance of the moveable rail
(travel). The rail set should

be chosen to meet maximum
travel.

Overrunning retainer design
(Type N/O only)

Type N/O (needle roller bearing
design) rails are available with
overrunning retainers.

These are used when high
loads and longer travels are to
be

provided by a relatively short
slide design.

B long rail length — long
B1 short rail length — short

B1

C/4

i

C/4

Mittelstellung
Centre position

———

Linke Endstellung
Left-end position Cr2 .

——]

C/4

[

’_7C/2 —

C

| I

ﬂiﬂ

Rechte Endstellung
Right-end position

K= (B1+C/2)

B1

ot

Mittelstellung
Centre position

—-1 C/2

Linke Endstellung
Left-end position

Rechte Endstellung
Right-end position

Guide rails

Fiihrungsschienen




Technische Beschreibungen, Fertigungstoleranzen, Einbauhinweise
Technical description, Tolerances, Mounting instructions

Berechnungsbeispiel Example of calculation

(Schienenfiihrung mit Rollen Typ 3) (Slide with rails type R3)

Vorgaben Required information

Fiihrungsart rollengelagert Type of bearing crossed roller bearing

Verschiebeweg Hub C 130 mm Travel C 130 mm

Fiihrungsschienen Typ 3 @3 mm Rail Type 3 ¢ 3 mm

Teilung t gemafd Tabelle 5 mm pitch t according to table 5 mm

Tragfdhigkeit einer Rolle gemdf} Tabelle 100 N Load capacity of one roller according to table 100 N

Ermitteln der Schienenldnge B1 Determination of rail length B1

Verhéltnis von Hub C zu Schienenldnge B1 Proportion of travel C to rail length B1

=C:B1 =C:B1

= 1:1,5 bis 1:2 = 1:1,5 up to 1:2

= 130 : 195 bis 130 : 260 =130 : 195 up to 130 : 260

ausgewahlte lieferbare Schieneldnge gemaR Tabelle chosen rail length according to table

= 225 mm (Typ R-3225) = 225 mm (Type R-3225)

Ermitteln der Kafiglange K Determination of retainer length K

= Schienenldnge B1 — (Hub : 2) = Rail length B1 — (travel : 2)

=B1-(C: 2) =B1-(C: 2)

=225 - (130 : 2) =225 - (130 : 2)

= 160 mm = 160 mm

Ermitteln der Rollenanzahl je Kéfig Determination of number of rollers per retainer

= Kafiglange : Teilung = Retainer length : pitch

=K:t =K:t

=160:5 =160:5

= 32 Rollen = 32 Rollers

Ermitteln der Tragfdhigkeit einer Schienenfiihrung Determination of the load capacity of a rail set

(4 Schienen, 2 Kifige) (4 rails, 2 retainers)

= Anzahl der tragenden Rollen x Tragfahigkeit einer Rolle = Number of supporting rollers x load capacity of one roller
(Anzahl der tragenden Rollen = Summe aller Rollen : 2) (Number of supporting rollers = Total number of rollers : 2)

=64 :2x100 N =64 :2x100 N

=32 x100 N =32 x100 N

= 3.200 N = 3.200 N
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Einbauanweisung der Fiihrungsschienen Typ R und N/O
Mounting instructions for rails type R and N/O

Wichtig
Rechtwinkligkeit der Auflageflachen: 0,3 pm/mm
Parallelitat der Auflageflachen: siehe Diagramm

Die Garantie fiir eine prdzise Tischflihrung liegt in einer starren
schwingungsfreien Konstruktion. Um eine hohe Tischgenauigkeit zu
erreichen, missen die Auflageflachen feingefrast bzw. geschliffen
werden. Fiir die Zustellflache ist eine gefraste Flache ausreichend.

Montageanleitung

Um eine einwandfreie Montage zu erreichen,

sind folgende Punkte zu beachten:

1. Alle Befestigungslocher in den Auflageflachen nach Mafstabelle
setzen. Werden die Befestigungslocher nach Lehre gebohrt,
so konnen infolge Harteverzug der Schienen, Differenzen zur
Lochteilung entstehen.

Durch Verwendung von Spezial-Befestigungsschrauben kénnen
diese Differenzen ausgeglichen werden.

2. Restgrate vom Bohren mit einem feinen Abziehstein entfernen
um eine einwandfreie Auflage der Cleveland-Fiihrungsschienen
zu erreichen.

3. Schienen vor dem Einbau griindlich reinigen und die Auflage-
flachen leicht eindlen.

4. Die Schienen 1 gegen die Auflage driicken und die
Befestigungsschrauben festziehen. AnschlieBend die Schienen 1
auf Parallelitdt kontrollieren. Die Parallelitdat der Ma3e A und B
darf nach dem Aufschrauben die Werte aus der Toleranz-Tabelle
nicht {ibersteigen.

5. Die Filhrungsschiene 2 so montieren, dass eine Nachstellung
und ein Verschieben noch maglich ist.

6. Kafige einschieben: diese diirfen in den Endstellungen
der Schienen nicht tUberstehen.

7. Fiir jede Befestigungsschraube muss eine Stellschraube
angebracht werden. Die Stellschraube sollte dem Gewinde
in der Fiihrungsschiene entsprechen.

8. Die spielfreie Einstellung erfolgt mit den Stellschrauben 3.

Die Zustellung erfolgt von der Mitte des Tisches aus
(gleichmé&Rig nach rechts und links). Nur dort zustellen, wo der
Kéafig im Eingriff ist. Dadurch wird ein spielfreier und gleich-
magRiger Lauferreicht. AnschlieBend die Befestigungsschrauben
der Fiihrungsschiene 2 festziehen.

9. Die Vorspannung richtet sich nach dem Verwendungszweck
der Fuhrung und hangt im wesentlichen von der Starrheit der
Konstruktion ab. Bei grofier Vorspannung wird die Lebensdauer
wesentlich beeintrachtigt.

10. Die beschriftete Seite darf nicht als Auflageflache benutzt
werden.

11. Bei zusammen geschliffenen Langsfiihrungen ist auf die
laufende Nummerierung zu achten.

Abdichtung

Eine der wichtigsten Voraussetzungen fiir das storungsfreie Funk-
tionieren einer Fiihrung ist die wirkungsvolle Abdichtung bzw.
Abdeckung der Fiihrung. Zum Abdichten kénnen Abstreifer, Ab-
deckungen oder eine Kombination von beiden, je nach Betriebsbe-
dingungen und Anforderungen an die Maschine eingesetzt werden.

Kontrolle

Die fertig eingestellte Fiihrung auf Spielfreiheit und Ablaufgenauig-
keit priifen. Ist die gewlinschte Genauigkeit nicht erreicht, miissen
die Auflageflaichen der Maschinenteile entsprechend nachgearbeitet
werden. Nach Moglichkeit sollte auch die Parallelitat der Langs-
flihrungen 1 und 2 kontrolliert werden, ohne jedoch die Fiihrung
zu zerlegen. Bei Normaleinbau bewegt sich der Kéfig unter
Vorspannung innerhalb der Schienenldnge und darf deshalb

am Schienenende nicht austreten. Als Sicherheit dafiir dienen

die Endstiicke bzw. Endschrauben.
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Wichtiger Hinweis
Die schlagempfindlichen Fiihrungsschienen sind mit allergrofiter
Sorgfalt zu behandeln.

Fiihrungsschienen

Guide rails




Einbauanweisung der Fiihrungsschienen Typ R und N/O
Mounting instructions for rails type R and N/O

Fiihrungsschienen

Guide rails

Important
Perpendicularity of the bearing: 0,3 microns per mm
Parallelism of the bearing surfaces: see diagram

Precise slides depend on a vibration-free design.

To obtain a high slide accuracy, the bearing surfaces have to be
finish milled or ground. A milled surface is sufficient for the prelo-
ad positioning surface.

Mounting instruction

To achieve optimum mounting, observe these instructions:

1. Set all mounting holes according to table dimensions. By using
another template differences of the hole spacing can occur
through default of hardness. For compensation use special
fastening screws.

2. Deburr all drilled and tapped holes and stone rail mounting
surfaces to ensure proper flatness and rail support.

3. Clean rails carefully and oil mounting surfaces lightly with
light-weight oil before mounting.

4. Press rails 1 firmly against mounting surfaces and tighten
the mounting screws. Inspect rails 1 to ensure parallelism.
The Parallelism of A and B should not exceed the values
given in the tolerance table.

5. Align and mount rail 2 in that way that an adjustment and
displacement is still possible.

6. Insert bearing retainers: Retainers must not over travel or
extend beyond the rails in end position.

7. One preload adjustment screw is to be used per each rail
mounting screw. The thread size should be the same as the
rail mounting screw.

8. Use the preload adjustment screws 3 for a proper preload
adjustment the adjustment. Preload is obtained by starting at
the centre, then uniformly adjust the screws alternately to the
right, then to the left by maintaining retainer central to each
adjustment screw. After preload is obtained, tighten mounting
screws of rail 2.

9. The amount of preload depends on the application of the slide
and on the design rigidity. High rail preload will considerably
shorten the service-life of the slide.

10. Don’t use the marked surface as bearing surface.

11. Rail sets which are ground together as matched sets are
consecutively numbered for installation purposes.

Sealing

An important condition for trouble-free function of the roller bea-
ring is effective sealing or covering of the assembly. The sealing
can be achieved by means of wipers, bellows covers or a combi-
nation of both, depending on the operating conditions and the
demands on the machine.

Control

Once assembly is completed, inspect the slide for desired preload
and accuracy of travel. If the required accuracy is not obtained,
the mounted rails should be inspected to assure parallelism meets
required tolerance and mounting surfaces should be refinished
accordingly. Additionally inspect parallelism of rails 1 and 2
without disassembling the slide.

At normal conditions the retainer is moving within the rail length
and therefore must not exceed or over travel out of the rails For
security reasons use end stops resp. End screws. However these
end screws are not provided to be the primary method of stop-
ping the travel of the slide.
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Important note
Please handle rails carefully because shock loading and mishand-
ling will cause damage.






