


SPANN- UND WUCHTTECHNIK

Der Optimale Schleifprozess benotigt immer extremere Genauigkeiten bei optimierten flexiblen
Beladesystemen an der Maschine.

Genau um diese Anforderungen zu erfillen hat GDS neue Spann- und Wuchtsysteme entwickelt.

Unsere Spann- und Wuchtsysteme zeichnen sich aus durch:

Hochste Genauigkeit durch Verwendung von modernsten Messtechniken.

Absolute Passgenauigkeit und optimalen Rund- und Planlauf.

Extreme Belastbarkeit durch Verwendung von vergltetem Material
und bester Warmebehandlung.

Optimale Oberflachenvergutung und dadurch langlebige
Maf3haltigkeit und Prazision.

Nachhaltigkeit durch unseren Reparaturservice

P OSSO0

Sie erhalten alle professionellen Spann- und Wuchtlésungen rund ums Werkzeugschleifen aus
einer Hand. Sonderlosungen und Abmessungen werkstickspindelseitig und schleifspindelseitig
auf Anfrage.

Wir passen unsere Dienstleistung lhren Bedurfnissen an und biirgen fir unsere Qualitat.

GDS - die Prazisionsmacher




HPS FUTTER L
GDS HochPrazisionsSpannzangenfutter - HPS

HPS ist die Innovation im Bereich Prazisionsspannmittel fiir Werkzeugschleifmaschinen.

Das Original HPS ist das genaueste Spannzangenfutter auf dem Markt.

Die hochsten Rundlauf- und Wiederholgenauigkeiten im Zusammenspiel mit den hervorragenden
Dampfungseigenschaften sowie die geringen Storkonturen ermaglichen es lhnen einen gleichma-
Bigen Materialabtrag bei optimierten Vorschiiben. Die Oberflachengtite am Werkstuck ist absolut

gleichbleibend. Der Abtrag und Verschleif3 an der Schleifscheibe wird erheblich reduziert.

Dies sind die Parameter einer Prozesssicheren Schleifoperation.
Beste Geometrien, gleichbleibende Qualitat, Form und MafBhaltigkeit an der Werkzeugschneide,
sind das Ergebnis mit GDS-Spannmitteln der Serie HPS.

* Geringere Storkonturen fur optimalen Schleifscheibenauslauf

e Sehr hohe Rundlauf- und Wiederholgenauigkeit <0,002 mm

e Flexibler Spannbereich durch Spannzangen

e Sehr geringe Einspanntiefe des Rohlings bei gleichbleibender Haltekraft und Rundlaufgenauigkeit
* Positive Dampfungseigenschaften

e Sehr geringer Verschleif3

e Nachhaltig durch giinstige Generaliberholung und Reparaturmaoglichkeiten

e Einfaches Handling; zum Spannen werden ca. 45% weniger Schraubumdrehungen am
Spannschlissel benotigt als bei herkommlichen Spanntechniken.

e Sehr geringe Verletzungsmaglichkeit beim Spannen

Infolge standiger Verbesserung und Weiterentwicklung unserer Konstruktionen sind die Angaben und Abbildungen dieses Prospektes unverbindlich.
/7L Angaben und Einbauldngen des Maschinenherstellers sind zu beachten. Alle Angaben sind in mm. //S
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GDS HochPrazisionsSpannzangenfutter - HPS GDS HochPrazisionsSpannzangenfutter - HPS
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Spannhulsen fur HPS
: sind auf Anfrage verfugbar!
HPS Spannfutter SK50
Best.-Nr.: L1 A d

350220001 110 | 25° | 29,3

Infolge standiger Verbesserung und Weiterentwicklung unserer Konstruktionen sind die Angaben und Abbildungen dieses Prospektes unverbindlich.
// B Angaben und Einbauldngen des Maschinenherstellers sind zu beachten. Alle Angaben sind in mm. /7



HYDRODEAN @eo wnd @32 GDS Hydrodehnspannfutter - HyGrind

HyGrind ist ein neues, speziell fiir den Einsatz in Werkzeugschleifmaschinen
konzipiertes, Spannmittel.

Durch hervorragende Rundlauf- und Wiederholgenauigkeiten und der speziellen Ergonomie ist
HyGrind auf die verschiedenen Anforderungen beim Werkzeugschleifen speziell abgestimmt. Das
enorme Ubertragbare Drehmoment und die extreme Radialsteifigkeit zusammen mit der Schwin-
gungsdampfung ermoglicht Thnen auch spezielle Geometrien prozesssicher zu realisieren.

* Hohe Rundlauf- und Wiederholgenauigkeit <0,003 mm
e Spannbereich durch Zwischenbichsen frei wahlbar

e Schlanke Storkonturen

* Positive Dampfungseigenschaften

* Hohe Haltekraft

e Sehr geringer Verschleif3

* Geringe Verletzungsmaoglichkeit beim Spannen

* Grofle Einspanntiefe fir lange Werkzeuge

e Winkeloptimierte Spannschraube zur Verschleif3reduktion

Infolge standiger Verbesserung und Weiterentwicklung unserer Konstruktionen sind die Angaben und Abbildungen dieses Prospektes unverbindlich.
// 8 Angaben und Einbauldngen des Maschinenherstellers sind zu beachten. Alle Angaben sind in mm. // 9
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GDS Hydrodehnspannfutter - HyGrind GDS Hydrodehnspannfutter - HyGrind
L1 L1
T SK50 ] SK50
gt = il
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g o § g o8
Hydrodehnfutter SK50 20 Hydrodehnfutter SK50 32
Best.-Nr.: L1 A d Best.-Nr.: L1 A d
350220001 | 110 | 25° | #28 350110032 | 110 | 25° | 40
Zwischenbuchsen fur HyGrind Zwischenbuchsen fur HyGrind
Spannhiilse g 20 Spannhiilse g 32
Best.-Nr.: D d Best.-Nr.: D d
350111903 3 20 2 350112106 6 32 2
350111904 A 20 350112108 8 32
350111905 5 20 350112110 10 32
350111906 6 20 n 350112112 12 32 n
350111908 8 20 1 350112114 14 32 1
350111910 10 20 &) 350112116 16 32 S)
350111912 12 20 O © 350112118 18 32 a ©
350111914 14 20 <) 350112120 20 32 <)
350111916 16 20 T 350112125 25 32 T

Infolge standiger Verbesserung und Weiterentwicklung unserer Konstruktionen sind die Angaben und Abbildungen dieses Prospektes unverbindlich.
// 10 Angaben und Einbauldngen des Maschinenherstellers sind zu beachten. Alle Angaben sind in mm. // 11



SIPREIZ =N GDS Spreizdorn

Fiir noch genaueres Arbeiten.

Der neue GDS Spreizdorn ermaglicht Ihnen schnelle Werkzeugwechsel in einer absoluten Wieder-
holgenauigkeit von 0,005 mm. AuBerst zuverlassig, kostengiinstig und einfach im Handling, das
sind die Parameter fur wirtschaftliches, nachhaltiges, prozesssicheres Arbeiten.

Den GDS Spreizdorn erhalten Sie mit Zylindrischem Schaft oder mit Steilkegel SK 50.
Weitere Ausfiihrungen, die auf Ihren Prozess genau abgestimmt sind, erhalten Sie auf Anfrage.

* Hohe Wiederholgenauigkeit <0,005 mm
e Einfacher und schneller Werkzeugwechsel
e Dampfende Eigenschaften

e Zuverlassig und Kostenglinstig

Infolge standiger Verbesserung und Weiterentwicklung unserer Konstruktionen sind die Angaben und Abbildungen dieses Prospektes unverbindlich.
// 12 Angaben und Einbauldngen des Maschinenherstellers sind zu beachten. Alle Angaben sind in mm. // 13
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Spreizdorn mit zylindrischem Schaft Spreizdorn mit Steilkegel 50
= Spanndurchmesser < H7?7 3 Spanndurchmesser < H7
L2 Rundlaufgenauigkeit < 5p 12 Rundlaufgenauigkeit < 5y
Dehnrate max. 0,1 - Dehnrate max. 0,1
L1:  Auskraglange \ L1:  Auskraglange

— a L2:  Spannlinge || | D- L2:  Spannlinge
D: Spanndurchmesser D: Spanndurchmesser

Schaft g: 20 x 50 Schaft g: 32 x 50 Schaft SK 50

Best.-Nr.: L1 L2 D Best.-Nr.: L1 L2 D Best.-Nr.: L1 L2 D
303001013 53 15 | 13 303002013 53 15 ] 13 303003016 98 15 | 16
303001016 53 15 | 16 303002016 53 15 | 16 303003022 101 | 18 | 22
303001022 56 18 | 22 303002022 56 18 | 22 303003027 103 | 20 | 27
303001027 58 | 20 | 27 303002027 58 | 20 | 27 303003032 105 | 24 | 32
303001032 62 | 24 | 32 303002032 62 | 24 | 32 303003040 107 | 26 | 40
303001040 64 | 26 | 40 303002040 64 | 26 | 40

Infolge standiger Verbesserung und Weiterentwicklung unserer Konstruktionen sind die Angaben und Abbildungen dieses Prospektes unverbindlich.
// 14 Angaben und Einbauldngen des Maschinenherstellers sind zu beachten. Alle Angaben sind in mm. // 1S



WUCHT TECHNIK

GDS Wuchttechnik

GDS Wuchtsysteme vielseitig, flexibel und einfach.

Die unterschiedlichen Wuchtsysteme sind auf Ihre Bedirfnisse bestens abgestimmt. Schiitzen
Sie |hre Spindeln und erhohen Sie die Standzeit lhrer Schleifscheiben. Durch den Einsatz unserer
Wuchtsysteme erhalten Sie prozesssichere Werkzeuge und immer optimale Einsatzbedingungen
bei lhren Schleifoperationen. Unsere Wuchtsysteme gibt es in vier verschiedenen Ausfiihrungen.
Fur jeden Anwendungsfall genau abgestimmt.

e Spannmutter mit Wuchtmaéglichkeit @ 35/40 mm
e Spannmutter mit Wuchtmaglichkeit & 50 mm
e Spannmutter mit Wuchtmaoglichkeit & 70 mm

e 3 Teiliger Wuchtring mit Verstellmaoglichkeit bei
angezogenem Schleifscheibenpaket

* Verschiedene Feinwuchtgewichte

Infolge standiger Verbesserung und Weiterentwicklung unserer Konstruktionen sind die Angaben und Abbildungen dieses Prospektes unverbindlich.
// 16 Angaben und Einbauldngen des Maschinenherstellers sind zu beachten. Alle Angaben sind in mm. // 17



Wuchtzubehor fur Werkzeugschleifmaschinen

Spannmutter mit Wuchtmaglichkeit
fir Schleifscheibenaufnahmen,
ohne Wuchtgewichte.

250 x 8,5 x M20x1

Best.-Nr. 350020020

Spannmutter mit Wuchtmaglichkeit
fur Schleifscheibenaufnahmen,
ohne Wuchtgewichte.

840/35 x 8 x M20x1

Best.-Nr. 350020080

Wuchtring 3-teilig zu verwenden

wie Distanzring, ohne Skalierung

fir stationare Auswuchtstation,
Wuchtkapazitat 80gmm, 860 x 20 x 12
Best.-Nr. 350080120

Wuchtring 3-teilig zu verwenden
wie Distanzring, mit Skalierung
fur mobiles Wuchtgerat,

Wuchtkapazitat 80gmm, 60 x 20 x 12

Best.-Nr. 350080100

Wuchtgewichtepaar passend
fir Spannmutter 350020020
Wuchtkapazitat 100gmm
Best.-Nr. 350020021

Wuchtgewichtepaar passend
fur Spannmutter 350020080
Wuchtkapazitat 40gmm
Best.-Nr. 350020081

Wuchtring 3-teilig zu verwenden

wie Distanzring, ohne Skalierung

fur stationare Auswuchtstation,
Wuchtkapazitat 80gmm, ¢45 x 620 x 12
Best.-Nr. 350080130

Wuchtring 3-teilig zu verwenden

wie Distanzring, mit Skalierung

fir mobiles Wuchtgerat,
Wuchtkapazitat 80gmm, g45 x 320 x 12
Best.-Nr. 350080110

Entdecken Sie noch mehr Prazision

in unseren weiteren Katalogen.

Infolge standiger Verbesserung und Weiterentwicklung unserer Konstruktionen sind die Angaben und Abbildungen dieses Prospektes unverbindlich.
Angaben und Einbauldngen des Maschinenherstellers sind zu beachten. Alle Angaben sind in mm.

// 19






