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Technische Daten
Einzelscheiben bis max.
Paketscheiben bis max.

Abrichtprozess
Bedienart
Oszillation

Absaugung durch Schwenkachse

DIA/CBN
DIA/CBN-Schleifspindel
DIA/CBN-Spindelaufnahme
DIA/CBN-Scheibenflansch
DIA/CBN-Schleifspindeldrehzahl

SIC

SIC-Scheiben bis max.
SIC-Schleifspindel
SIC-Spindelaufnahme
SIC-Scheibenflansch
SIC-Schleifspindeldrehzahl

Projektor

Projektor

VergréBerung

Profiloeobachtung beim Abrichten

Anschlusswerte
Elektrischer Anschlusswert
Pneumatischer Anschlusswert

Ausfiihrung
Gewicht
Abmessungen
Maschinenstander

Optionen

GAPU-3

@ 200 x B30 mm

trocken
manuell
pneumatisch

\

@ 60 mm
AuBenkegel
Bohrung @ 20 mm
1.400/ 2.800 U/min

@150 x B 15 mm
& 60 mm
AuBenkegel
@ 32 mm
2.800 U/min

@ 150 mm
10x / 20x
Vv

3 x 400 Volt /50 Hz /N / PE
6 bar / max. 1,5 I/min

~300 kg
L1100 x B 1100 x H 1800 mm
SchweiBkonstruktion

GAPU-4

@ 250 x B30 mm
@150 x B 120 mm

trocken
manuell
pneumatisch

\

@ 80 mm
SK-40 [DIN 69871]
Bohrung @ 32 mm
1.275/ 2.500 U/min

@200 x B15 mm
& 60 mm
AuBenkegel
@ 32 mm
1.400/ 2.800 U/min

@ 150 mm
10x / 20x
v

3 x 400 Volt /50 Hz /N / PE
6 bar / max. 1,5 I/min

~-450 kg

L 1200 x B 1300 x H 1800 mm
SchweiBkonstruktion

Schwenkeinrichtung zum
Paketabrichten

GAPU-5

@ 400 x B 30 mm
@ 150 x B150 mm

trocken
manuell
hydraulisch

\

& 80 mm
SK-40 [DIN 69871]
Bohrung @ 32 mm
375 - 2900 U/min (8-stufig)

@ 200 x B 20 mm
@ 60 mm
AuBenkegel
@ 32 mm
1.400/ 2.800 U/min

@ 250 mm
10x
Vv

3 x 400 Volt /50 Hz /N / PE
6 bar / max. 0,4 I/min

~-550 kg
L 2200 x B 1700 x H 2000 mm
SchweiBkonstruktion

Videomesssystem
Schwenkeinrichtung zum
Paketabrichten

GAPU-5 CNC

@ 400 x B 30 mm
@150 x B 150 mm

trocken
CNC
CNC

& 80 mm
SK-40 [DIN 69871]
Bohrung @ 32 mm
350 - 1500 U/min (stufenlos)

@200 x B 20 mm
& 60 mm
AuBenkegel
& 32 mm
700 - 2850 U/min (stufenlos)

@ 300 mm
10x / 20x
Vv

3 x 400 Volt /50 Hz /N / PE
6 bar / max. 1 I/min

~1000 kg
L 2000 x B 2000 x H 2600 mm
SchweiBkonstruktion

Videomesssystem
Schwenkeinrichtung zum
Paketabrichten

GAPU-6

@ 500 x B 30 mm
@ 200 x B150 mm

trocken
manuell
hydraulisch

\

@100 mm
SK-40 [DIN 69871]
Bohrung @ 32 mm
375 - 2900 U/min (8-stufig)

@ 250 x B 20 mm
@ 80 mm
SK-40 [DIN 69871]
@ 32 mm
1.400/ 2.800 U/min

@ 250 mm
10x
Vv

3 x 400 Volt /50 Hz /N / PE
6 bar / max. 0,4 I/min

~ 850 kg
L 2200 x B 2000 x H 2100 mm
SchweiBkonstruktion

Videomesssystem
Schwenkeinrichtung zum
Paketabrichten
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Schwenkeinheit zum Paketabrichten
zum Abrichten montierter Scheibensitze

CNC-Steuerung
Touch-Screen Panel
CNC-Kenntnisse nicht erforderlich

Videomesssystem
Fiir manuelles Vermessen
DXF-Dateien einlesen und abbilden
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Industrievertretung
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