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TOUCH - TEST Akustisches Signal - Kontaktanzeigegerat

Feiner als das Ohr — Senkt die Kosten und steigert die Leistung

Das vorrangige Anwendungsgebiet des TOUCH - TEST ist die eindeutige Feststellung der ersten
Beruhrung zwischen einem Werkstlick und einer sich nahernden Schleifscheibe oder
Schleifstiften auf Prazisionsschleifmaschinen.

Das TOUCH - TEST kann uberall dort eingesetzt werden, wo es auf exaktes Bertuhren und
Einsetzen von Schwingungen ankommt, z.B. an Schleifmaschinen, Drehbanken und
Frasmaschinen.

Hervorragend ist der Einsatz des TOUCH - TEST auf dem DIAFORM - Profiliergerat beim Abrichten
von Profilschleifscheiben sowie an Koordinaten - Schleifmaschinen.

Das TOUCH - TEST verringert die Ermudung des Anwenders. Er kann seine volle Aufmerksamkeit
dem Werkstiick und der Maschinenbedienung zuwenden.
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Vielseitig !
Abricht- und Schleifuberwachung bei allen Diamant-, Bornitrid- und
Keramik - Schleifanwendungen.

Effizient !
Entscheidend kiirzere Zykluszeit durch Minimierung der Luftschleifzeit.
Erhebliche Abrichtwerkzeug- und Schleifmitteleinsparung.

www.stegmann.biz info@stegmann.biz Tel. 04181 - 34596
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TOUCH - TEST Akustisches Signal - Kontaktanzeigegerat

Feiner als das Ohr - Senkt die Kosten und steigert die Leistung

Das TOUCH - TEST ist in einem handlichen Kunststoffgehause 150/80/30 mm eingebaut.
Das Gerat wird mit einem wiederaufladbarem 9 - Volt Akku betrieben. Uber die seitliche
Anschlussbuchse kann der Akku direkt geladen werden.

Die steckbare, schlagfeste und spritzwassergeschiitzte Magnetsonde wird mit einem
flexiblen Kabel oben mittig am TOUCH - TEST angeschlossen.

Das akustische Signal ist am elektronischen Signalgeber im TOUCH - TEST (80 dB)
der Uber den hochempfindlichen Kopfhorer vernehmbar.

n dem seitlichen Druckknopf wird das Gerat eingeschaltet. Die Empfindlichkeit wird tber
den Potentiometer oben rechts eingestellt. Lautstarke Regelung oben links.

Sehr einfache Anwendung:

* Magnetsonde am Werkstlick oder in unmittelbarer Nahe anbringen.

* TOUCH - TEST einschalten, Empfindlichkeit und Lautstarke einstellen.
Jede an des Werkstilick angelegte Schwingung bzw. geringste Kontakt

ist uber den Signalgeber oder den Kopfhorer wahrnehmbar.

* Die Maschine bzw. der Arbeitsprozess kann nun hoch genau gesteuert werden.

Lieferumfang:

* Grundgerat TOUCH - TEST
* Magnetsonde

* Verbindungskabel

» Kopfhorer

* 9 - Volt Akku

* Ladegerat
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